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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 12111:2018

Maéng coc vit 6 canh don & mili - Yéu cau thi cong va nghiém thu

Bottom single blade Steel Rotation Pile Foundation - Construction and Acceptance

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu ciu thi cdng va nghiém thu méng coc vit c6 canh don & mii st dung
trong céc ¢dng trinh giao théng.

Budng kinh coc éng thép &p dung tlr 300 dén 1600 mm.

Tiéu chuén nay ciing c6 thé s dung tham khdo cho thi céng va nghiém thu cac méng coc tong tw
trong cac dang cang trinh khéc.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai liéu vién din sau 1a can thiét cho viéc ap dung Tiéu chuan nay. Ddi véi cac tai liéu vién din ghi
nam céng b thi 4p dung phién ban dugc néu. Déi véi cac tai lidu vién din khéng ghi ndm cdng b thi
4p dyng phién ban méi nhét, bao gdm ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

TCVN 6700-1:2000, Kiém tra chdp nhén the hén - han néng chay;

TCVN 8774:2012, An toan thi cong céu;

TCVN 9245:2012, Coc 6ng thép;

TCVN 9393:2012, Coc - Phuong phép thir nghiém hién truéng béng tai trong tinh ép doc truc;
TCVN 10834:2015, Mdng coc &ng thép dang coc don diing cho céng trinh céu — Tiéu chuén thiét ké;
TCVN 11197-2015, Coc thép - Phuong phép chbng &n mon - Yéu cu va nguyén tic lya chon;
TCVN 11520:2016, Mdng coc vit cé cdnh don & mii - Yéu cdu Thiét ké,

TCVN 11823-2017, Tiéu chuén thiét ké cau;

AWS A5.1, Carbon Steel Electrodes for Shielded Metal Arc Welding (Dién cuc thép cacbon cho héan hd
quang béng kim loai),

AWS AS5.17, Specification for Carbon Steel Electrodes and Fluxes for Submerged Arc Welding (Théng
s6 ky thuat cho dién cuc thép cacbon va chét théng lugng cho han hé quang chim);
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AWS A5.18, Carbon Steel Electrodes & Rods for Gas Shielded Arc Welding (Pién cuc thép cacbon va
thanh cho héan hé quang bang khi);

AWS AS5.20, Specification For Carbon Steel Electrodes For Flux Cored Arc Welding (D3c diém ky thuat
ctia dién cuc thép cacbon cho han day 16i thudc);

JIS Z 3211, Covered electrodes for mild steel, high tensile strength steel and low temperature service
steel (Cac dién cue dwoc che phu cho thép cacbon thap, thép cuong do cao va thép chiu nhigt do
thép);

JIS Z 3312, Solid wires for MAG and MIG welding of mild steel, high strength steel and low temperature

service steel (Day ddc cho MAG va MIG han thép céc bon thap, thép cuong dj cao va thép chiu nhiét
dé thép);

JIS Z 3313, Flux cored wires for gas shielded and self-shielded metal arc welding of mild steel, high
strength steel and low temperature service steel (Déy 16i try rung cho han hé quang kim loai trong méi
trrong khi cho thép céc bon thép, thép cuding do cao va thép chju nhiét do thép);

JIS Z 3351, Solid wires for submerged arc welding of carbon steel and low alloy steel (D&y ddc cho han
hé quang chim b3ng thép cacbon va thép hop kim thép);

JIS Z 3352, Fluxes For Submerged Arc Welding And Electroslag Welding (Céc chéat théng lwgng cho
han hé quang va héan dién cuc dudi 16p thubc);

JIS Z 3801, Standard qualification procedure for manual welding technique (Tiéu chuén ky thuat han
thu céng);

JIS Z 3410, Welding Coordination - Tasks And Responsibilities (Ph6i hop Han - Nhiém vy va Tréch
nhiém),

JIS Z 3841, Standard qualification procedure for semi-automatic welding technique (Tiéu chuén ky
thuét han ban ty ddng);

JIS G 5102, Steel Castings for welded structure (Tiéu chun thép dic cho két cdu han) WES 8106,
Standard for Certification of Welding, Operator of Foundation Piles (Tiéu chudn ching nh&n han cho
méng coc);

3 Thuét ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuan nay st dung cac thuat ngi va dinh nghia sau day, ngodi ra cling s dyng cac thuat
ng(r va dinh nghfa trong cac tiéu chudn vién dan:
31

Coc éng thép (Steel pipe pile), SPP: Cac éng thép duwoc s dung lam coc trong cac cong trinh
x4y ding, giao thong (TCVN 9245:2012).
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3.2

Coc vit c6 canh don & mii (Bottom single blade Steel Rotation Pile), SRP: céu tao tir mii coc dang
vit blng cénh thép va than coc la éng thép c6 tiét dién ngang nhd hon so véi canh & miii coc. Coc
dwoc thi cong bing cach vira 4n vira xoay (tao mé men xodn) véi canh thép & mai coc @& ha coc
xubng nén @4t (TCVN 11520:2016).

3.3
Canh thép (Steel blade): Tam (ILdi) thép xoay dwec han vao mii coc dng thép.
3.4

Canh don & milii coc (Bottom single steel blade): Mot tang canh thép han néi tai vi tri mi coc (dwdng
kinh vién canh thuong biing 1,5 &n hoac 2 I&n dwang kinh coc va ¢6 18 hé gilra véi dwdng kinh bing
0,5 1an duwéng kinh coc dng thép).

3.5

Pwérng kinh coc (Pile diameter), D,: Budng kinh ngoai ciia ng thép coc (Hinh 1).

3.6

Buwéng kinh ngoai ciia canh thép (blade extemal diameter), D,: Buwdng kinh ngoai clia ¢anh thép
han tai vi trf m@i coc (thwong 1a 1,5 hoic 2 1an D).

7

Pwirng kinh trong clia canh thép (Blade interior diameter), Dwi: Dudng kinh cla 16 hd & gilra cla
céanh thép han tai mai coc (Hinh 1).

3.8

Bwéc clia canh thép (Blade pitch), P; Khodng chidu dai thay ddi theo hwéng truc coc twong tng véi
m&i l4n canh thép hoan thanh mét véng xoay.

3.9

Phin coc nguyén (Ordinary pile part): Phan coc thép khong han canh thép.

3.10

Chidu dai coc (Pipe length), L: Chiéu dai tir chiéu dai tir dinh coc dén mép trén thap nhét cia canh
don & mii coc (Hinh 1).

4 Quy dinh chung

4.1 Tong quat
Phuirong phap thi céng coc vit ¢ canh don & miii (SRP) phai ddm bao an toan va chinh xac. Nha thau
c4n thire hién cac budce co ban theo quy trinh ki thuat va co bién phap quén ly chat lwgng phit hop.
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Khi thi céng cac don vi lién quan can tuan thd nghiém ngt cac qui dinh vé an toan lao dong va bdo vé
mai treding theo TCVN 8774:2012 va céc luét, tiéu chuan hién hanh.

4.2 Pic diém ap dung cuia RSP
Cac théng sb co ban ciia phirong phap thi cong thé hién trong Bang 1. Céc loai dat c6 thé thi cong la:
cat, dat dinh, cudi soi (duong kinh hat nhd hon 1/3 dwéng kinh coc hodc rhé hon 300 mm so voi
duérng kinh cqc), da phong héa va da mém.

Bang 1. Dic diém ap dung clia SRP

Kha néng ap dyng
Ngi dung -
Lép dét trung gian | Lép chiu lwe
300 mm—1600 mm
Budng kinh ;
g kinh coc(Dy) (dwéng kinh canh thép 14 1,5 hosc 2,0 An dwang kinh coc)
DAt cat C6 thé thi cong C4 thé thi céng
Pét dinh C6 thé thi cong C4 thé thi cong
< D3 hodc < i T
00Mn C6 thé thi cong C6 thé thi céng
Cé thé 4p dung nhung ¢in leu y chidu sau
. Cén khao sat thém vé chidu sau, bé [ngam coc, chii y van d& tng suét tap
:’;'(B‘::) 300-—500mm day 1&p, d6 hdn hep, w, chung tai canh thép mii coc. Xem xét didu
kién két thac thic ha coc khi gia tri N 2100
Chu y (*ng sudt tap chung tai canh thép
> 500mm Cén phuong phép bé sung mii coc. Xem xét didu kién két thic ha coc
khi gia trj N 2100
. 5 Xem xét diéu kign két thic thic ha coc, ¢
Da nguyén khdi Cén phrong phap bd sung thé trén da.
: . C6 thé thi cong néu g, < 2 MPa, nhung
Sét citng Cé thé thi cong cén tinh todn lai khang mai.
Cé thé thi cong néu q, < 2 MPa, c6 kha
Pa phong hoa Co thé thi cong néng dirng coc & d6 sdu ngam nhd hon
i
C6 thé thi cdng néu q, < 2 MPa, c6 kha
Da tang Co thé thi cong (da mém) nang dirng coc & dd sau ngam nhd hon
10;.
Nwéc ngam C6 thé thi cong C6 thé thi céng
Coc xién D6 nghiéng < 10° 9% nghiéng < 10°
Cha thich:

- D, Budng kinh coe.

- Trong truéng hop chidu sau ngam trong tang chiu e nhd hom 1D, can Iwu y vé viéc gidm stc khang nhd coa
coc.

- N: Gia tri SPT cla lop dat

- q,: Stre khang ¢t clia @At
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5 Vit ligu

5.4 Tbng quat
Coc vit c6 canh don & mai (Hinh 1) gdm cac phan:

« Phén than coc éng thép.
« Phan canh thép & mdi coc.
« Céc chi tiét phy.

Cac phén nay dwoc dwoc han ndi véi nhau. VAt liéu clia tirng phin quy dinh trong cac didu sau day.

)
% / 7//’ -
/]

= ! Coc éng thép
| & |
g g
Q
58/
a3 ¢

Hinh 1. Coc vit ¢6 canh don & mai
5.2 Phin cqc éng thép

Céc yéu cau vé vt liéu coc dng thép: gdm phan coc nguyén va doan phan mdi coc (Hinh 1) tuan theo
TCVN 9245:2012.

5.3 Canh thép miii coc
Cudng dé vat liéu canh thép va phan mdi coc phai bing hodc cao hon cwdng do phan coc dng thép.

Vat liéu canh 13 thép cén (cho cac loai dudng kinh cgc), thép duc (cho D, tir 300 dén 500mm) hodc
tvong dwong.

Phan canh thép mii coc gdm canh thép va mot doan éng thép han ndi st dung cung loai vat liéu.
Néu st dyng vat liéu khac cin nghién ctru bd sung.

Cénh thép dwec ndi voi doan coc & mii coc bng han trong xuwdng.

Lién két coc éng thép va canh thép mii coc dwoc thé hién trong hinh 2.

11
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= /-\__-/’
Coc 6ng thép
Canh thép xoay
Han trong xwéng Han trong xwéng

. Hinh 2, Hinh dang canh thép
Chi tiét canh thép va dac tinh vat liéu canh thép mi coc co thé tham khao trong Phy luc A.

5.4 Chitiét phy

Cac chi tiét phy clia coc gém méc treo, phan coc xoay, cac phan han tai cong tredng va con ké dau
coc tuén theo hd so thiét ké. Hinh dang va kich thwéc chi tiét phy thay ddi ty theo dwdng kinh coc, bé
day tam thép, trong legng,....

VAt lieu st dung cho chi tiét phu nhw cac méc nang phl hop véi vat liéu thép can cia két ciu, tuan
theo hd so thiét ké.

Hinh dang va kich thwéc méc treo, c4c thanh phan héa hoc va tinh chat co hoc clia vat liéu tham khao
Phu lyc B.

5.5 Vatliéu han
Vat liéu han s dyng dé néi phan coc véi mili coc. S&r dung vat liéu han theo cac tiéu chuan sau:

+ AWS AS5.1 ho&c JIS Z 3211, ho#ic twong duong; thép mém c6 vé bac, thép curdng dé cao, thép nhiét
do thép.

+ AWS AS5.18 hodc JIS Z 3312, hodc twong deong; L6i han thép mém, thép curong do cao, thép nhiét
do thap.

+ AWS A5.20 ho3c JIS Z 3313, hodc twong duong; L3i soi han hd quang thép mém, thép cwong do
cao, thép nhiét d6 thép.

+ AWS A5.17 hogc JIS Z 3351, hodc twong duong; day dic cho han hd quang chim thép cacbon va
thép hop kim thép.
+ AWS A5.17 hodc JIS Z 3352, hogc twong dwong; chat danh sach cho hd quang chim.

6 Van chuyén, lwu kho va kiém tra

6.1 Kiém tra

12
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Khi tiép nhan coc, coc phai duwgc thue hién kiém tra 3bi véi cac hang myc sau day phu hop véi dic
diém ky thuat san xuét da dwoc phé duyst, ban vé hodc tai liéu lién quan.

- Kich thwde coc (Budng kinh coc, chiéu day thanh dng, chiu dai coc)
- Kich thwdce canh thép (Bwdng kinh ngoai va dwéng kinh trong, chiéu day canh thép)
- Tiéu chuan coc va canh thép.

Khi van chuyén dén cong treéng, coc vit s& dugce kiém tra hinh dang va dung sai kich thudc theo
TCVN 9245:2012, TCVN 11520:2016 hoic tham khao trong Phu lyc C, Phy luc D.2

6.2 Vin chuyén
Khi van chuyén va béc d& coc can tuan thl cac yéu clu sau day:
- Coc chi dugc phép chuyén giao khi da vwot qua tat cd cac kiém tra chét lwvong
san pham.
- Qua tinh van chuyén, cic coc phai dugc neo gilr d& tranh khong bj dich chuyén hoic bi
trwot, 1am he hdng mii coc hodc bién dang hoadc hw hong than coc.
- Qua trinh béc d& can dac biét chi y téi canh thép clia coc.
6.3 Lwu kho

Céc coc sé dugc lwu kho tam thdi theo ké hoach, vi tri lwu kho khong dugc gay can tr& cong tac
thi cong coc va phai dam bao chét lgng coc, phi bdo vé, dé phang dn mén.

Nén dat phai dwgc lam phéng va cac khdi gb dwoc dit tai céc vi tri ké coc sao cho coc khdng bj trurgt
va phai thyrc hién cac bién phap dé tranh cho coc bj Ian, gdm cac diém ké tai canh mii coc va diém ké
trén coc. Cach xép coc trong kho ¢6 thé tham khdo Hinh 3.

Coc trong kho c6 thé xép chdng néu dam bao dn dinh chéng treot nhng khéng qua 3 tang coc.
/- Boan dwéi cia coc

L
h
T
\_Knhéi g& Khi gb ;

Poan du¢i cha coc

Bich chan

Hinh 3. Vi du bé tri lwu kho coc
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7 Yéu cau vé may méc va thiét bi thi cong

May maéc va thiét bj thi cong nén dwoc lwa chon sau khi xem xét ddy du céac théng s6 ky thuat cla coc,
mbi tredng lam viéc, didu kién clia cac Iop d4t va an toan trong qué trinh van hanh, dé dap ¢ng cac
yéu cau kich thudrc va chirc nang.

May méc thi cong chinh st dyng dé thi céng 13 cac loai may cung cap lirc nén xoay va can cu phuy trg.
Can lya chon may moc phi hep véi dwdng kinh coc dng thép sé sie dung, chi y dén dé sau, loai dat,
trang thai d¢ chit cGia G4t va han ché chiéu cao clia bai thi cong.

Viéc cung cdp lyc nén xoay phai duge thirc hién bing cac loai may co cong suét thod man cac diéu
kién thiét ké va cho phép thi cng an toan theo ding duwéng kinh coc va diéu kién dia chat.

Lwa chon may méc, thiét bi thi cdng tham khdo Phy luc H véi hai loai may co ban thi cong coc vit.
8 Chuan bi thi cong
8.1 Bé tri mit bing céng trwdng

Phai x4c nhan truée khi thi cong kha ning chiu e clia dat nén thi cong, vi tri tim coc va khéng gian
thi cdng, chiéu cao han ché thi cong, chiéu sau dao kha, thoi gian co thé tién hanh thi cong, si c6 mat
clia két cu lién ké, didu kién han ché do két cau lién ké.

M3t bdng cong trrdng can d@3m bao chiu dwgc ap lyc clia may thi cong coc.
8.2 Chudn bj coc tai cong treng

Trwdc khi thi cong, cac doan coc da dugc gin nhan can dugc tap hop tai bai cong treong. Phai bd tri
céc diém keé kich bing g8 tai cac vj tri trén than coc, khdng dit tree tiép coc trén bai cong trrdng. Cac
coc dwge dat sao cho tranh gay ra hw hdng canh thép xoay theo quy dinh trong 6.3.

Tham khéo Hinh 3 vé bd tri diém keé.
8.3 Kiém tra va bao tri may moc va thiét bj

May tao lyc nén xoay, may xiic, may han, thiét bi phy trg va cac dung cy phy tro khac nén duoc kiém
tra va bao dwdng trrdc khi bat ddu dwa vao hoat dong phu hop véi hwéng dan ste dung dé ching cé
thé thye hién ddy @l chire nang can thiét, Ngudi st dung thiét bj cin c6 nhirng k§ nang dugc dao tao
rieng ddi vé&i sy hoat dong clia may mac, thiét bj va van dé an toan cin dwgc dam bao bdi cac ky su
chiu trach nhiém dwgc chi rd va cong tac kiém tra bao tri.

Dé phuong phép thi cong coc SRP dwoc thirc hién tron tru, cdn thie hién khdo sat toan dién vé didu
kién cong trrong, diéu kién dja chit, mai tredng thi céng,....cac didu kién thiét ké phai dwoc xac nhan
trudre khi thye hién thi cong. Ngoai ra, phai tham khdo cac cong trinh qua kh¥ & gan cang treong va hd
so thi cong céc cdng trinh twong ty dé cé thé thyre hién mét cach thich hop cac cong viéc.

Dé céac cong viéc dwoc tién hanh an toan, két qua cla cac khao sét khac nhau & giai doan thiét ké can

phai duwgce nghién ciru. D& ngan chin khéng chi cac vén dé lién quan tryc tiép tai cong tac thi cong coc
14
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nhw tiéng 8n, rung dong ma con la viéc can tré giao thong khi may méc,vv dugc duwa vao hoidc di
chuyén khéi cong treeomg hoidc gay 8 nhidm tuyén dwdng. Can phai [am r6 tinh trang ddi séng clia cu
dan gan d6 va phan &nh nhng phat hién trong ké hoach thirc hién va quan trong Ia cac sé liéu khao
sat cbng trinh twong ty trong khu vire lién ké. Cac hang myc chinh clia cong tac khao sat co thé tham

khéo Bang 2.

Bang 2. Cac hang muc khao sat chinh

Cac hang muc
Han ; i oi
ang myc khio sat Ngi dung khao sat
Didu kién duong | Didu kién dwdng di, didu kien giao thong, cac han ché
xung quanh | bét budc/khong bat budc
G Lam rd nhirng két cau nha, nha may va cac cong trinh lién k
Didukignmoi | Dieuki€nkhu 1 ynag i gian anh hweng, xac nhan muc nwéc cia cac song
trrdng xung vwcliénké | ya thoi didm c6 thé thi cong.
quanh
Céchanché | yac nhan tidng 8n va rung déng, thoi gian thi cng, chét thai
p-:hép luat vé cdng nghiép,wv.... va xac nhan cac bénh vién, dén canh sat
cong tinh XAy |.,a cac t§ chire khac trong trrdng hop xay ra tai nan.
dyng
Sy phan ting, chiéu sau va do nghiéng I6p chiu lyc,
Dt co/khong co a4t sét cd két, sdi, da cudi hodc cac I6p trung
gian khac (vé& nguyén tic, da hoac cudi,wv ¢6 kich thuéce bang
Diéu kién dét Dy/3 hodc 16n hon 300mm phai dwgc loai bd trdc)
ﬁ é - . 5 » hv
Niséic i Cao d¢ mt,rc' nwédc ng ‘m, hién da?nfvéng m?t clia dong chay
ngim va nwéc ngdm bj boc kin (tii nwéc ngam)
Bai thi cdng Xac nhan dlé-n. .tlch, hinh dang, khac biét vé cao d§ va cac
duéng ranh gigi
Mat dtthi cang Xac nhan do 6n dinh clia d4t bé mat va viéc s dung cac
tuyén dwéng _
Lo Co s& vat chdt | Co/khong co viéc s dung nwéce, nang lrong dién, khu vire
Biéu kign cong tam thai nghi, nha vé sinh va cac co s& vat chét tam thai khac
trwedng thi céng :
Dieu kién ty Lam rd nhiét d§ khong khi, lwgng mua va cac didu kién thoi
nhién tiét khac
Vatthé dwge | Cé/khong cé day cap dién, cot dién, cay cbi va cac vat can
chén dudi datva | trén mat dat khac, dng chdn, bé téng d4 hoc, da va chwdng
c4c vat can ngai vat lam giéi han dwéi 1dng dat khac

9 Phuong phap thi cdng coc vit

9.1 Lip dat may moc cung cép lc nén xoay va van hanh thiét bj do dac
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9.1.1 Yéu cdu chung

Thiét bi va may méc thire hién duoc 1ap dat dung vi tri trén nén d4t cirng. Néu nén dét thi cong khéng
bang phing hoac nén dat mém, cin tao phang nén dét, dat cac tdm ban thép lén dat hodc céi tao ép
@4t mat dé tao sy 6n dinh cho may mac thi thi céng. Toan bd cac éng ngam va cap cit, nén két cau ¢,
d4, séi va cac vun g v.v. phai dwgc di doi trede khi ldp dat may méc.

9.1.2 Tién hanh kiém tra sy van hanh cia may méc

Thiét bi, may méc thi cong, v.v... can phai dwoc kiém dinh day dd, bai tron va luén ludn chay thir treéc
khi @ura vao van hanh. Sau khi may ha coc dugc 1&p rap, can van hanh thir may ha coc dé dam bao
mdy hoat dong tét. Tinh trang hoat dong, bat thwéng, hay tinh trang xo&n bét thwérng clia cap treo may
ha coc hodc cép st dung chju ti trong doc truc can phai dugc xac nhan.

Thuee hién cac bién phap kiém tra twong ty khi st dung may khoan éng vach xoay @é dam bao van
hanh chinh xac. Néu slr dyng doi trong, can xac dinh dd 4n dinh.

9.1.3 Tinh trang van hanh cua thiét bj do dac

Hé thdng kiém soat do lwdng cho coc vit, cac dir liéu dau vao va dau ra, d§ sau thi cdng, xuyén, va cac
loai tai trong doc truc can ct di ligu dAu ra tir may khoan tham do dia chat hoac may thi cong xoay do
d6 cac hang muc quan trong dudi ddy can phai dwgc xac dinh.

+ Tinh trang khéng tai trong cla may thi cong, nén thuy lyc khong tai trong va cac két qua dau ra cla
may thuy lyc.

+ Tinh trang hoat dong va két qua clia di liéu d4u ra clia cac thiét bj st dung do lwdng do sau thi cong
+ Céc két qua diu ra clia huéng xoay (binh thudng va xoay nguerc)
9.2 Dinh vi

Céc coc duge danh dau tim coc mét cach chinh xac vi vi tri cac tim coc cé anh hwdng I6n dén viec
chinh x4c khi thi cdng. Céng tac danh dau tim coc dwoc thuc hién co s dung thréc do dé xac dinh rd
vi tri coc dng thép va cac thanh phan khac tai v trl tim coc. Do cac thong sé vi trf tim coc bj thay ddi do
dich chuyén ctia may thi cong nén can ludn luén da3m bao sy chinh xac clia vi tri tim coc trweéc khi thi
céng. Tim coc dwoce xac dinh bing may toan dac va danh du béng viéc déng thanh thép 1am diém tim.
Khi khoan coc bdng may xoay ddu coc thi diém tim coc dugc giri thém 2 diém ra bén ngoai theo 2
hwéng vudng géc dé phyc vy khi 1dp dat coc vao vj tri tim coc va theo ddi khi ha coc.

Nhing diém dinh vi chinh cho céng tac xoay ha coc phai dwegc hoan thanh trwdc khi bit diu ha coc.
Binh vj cép hai hodic dinh vi tirng coc 1& phai dwgc hoan thanh 5 gir trwde khi tién hanh xoay ha cac
coc lién quan. Tat ca cac vi tri, dudng, mdc dinh vj phai dwoc bdo vé an toan va khéong bj thay ddi cho
t&i khi cong viéc hoan thanh.
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9.3 Cong tac xoay ha coc

9.3.1 Néang va dyng coc
Coc dwgc nang va dyng can than ¢6 chi y dén nhirng diém duéi day:
+ Khi coc duge dyng 1én, can chi y khéng dwng doét ngét.

+ Phwong thdng dimg cin dugc xac nhan bang viéc st dung 02 may kinh vi (hoac may toan dac) do
theo 02 hwéng vubng goc.

9.3.2 Bit diu thyc hién xoay ha coc

Nhin chung, trong qua trinh xoay ha coc khdng dwgc thwdng xuyén ding lyc thang dirng. Chi dwroc
bd sung lyc thing dieng trong nhirng trivdrng hop dac biét cin x& ly. Giai doan tir khi bt d3u xoay ha
coc dén dé sau khodng 5m, néu sl dung may xoay dau coc, coc phai dwgc cd dinh vao thiét bj kep.
Néu s dung may xoay than cgc thi coc d3 dugce kep chit va gie 8n dinh cling may khoan.

9.3.3 Chiéu thing dlrng cuia coc
Nhdm dam bao do chinh x4c khi thi cong coc, tir khi bit dau qua trinh thi cng cho dén khi én dinh
cbng tac nay khodng cao d -5,0 m so v&i mit dat, st dung may kinh vi hodic may toan dac v.v... dé
diéu chinh mire d9 thing dirng chinh xéc ciia coc.
9.3.4 Cac bién phap xoay ha cgc
Nhin chung, khi thirc hién ha coc ddng nghia c6 thé cung cip hwe dly cho cac canh thép xoay. Diac
biét, khi van hanh thiét bj nay mét diéu quan trong la Ic nang khéng tac déng lén coc.

« Trong tredng hop si¥ dyng méy ha coc, trong lwgng riéng cla may tac dung Iwe 1én dau coc

(e doc tryc).

¢ Khi sir dyng may xoay coc, may dwgc van hanh sao cho bd phan xoay kéo theo cac bd phan
gén vao, vi dy cit van xa ap trén kich.

Ty 1é bd sung Itec thing dirng phy thudc vao su thay ddi diéu kién dia chit, nhung may maéc hoat déng
khéng tao tr& ngai déi véi lwc day clia canh thép. Lurc thdng ding dwoc bd sung va kiém soét trong
trong tredng hop dau canh thép xuyén dén tAng d4t cirng hon hodc tir tAng dét dinh két xuyén vao
tAng s6i cat dé tang kha nang dam xuyén clia coc nhung phai d3m bao sy 6n dinh cla may xoay. Bién
phap &p dung bé sung lyc thing dirng dugc xac nhan bing coc thi nghiém.

Néu cdn thiét, cac Idi tam thoi bd sung sé dwoc I4p dat bén duéi canh thép khi thi cdng tai hién trwdng
nhw Hinh 4 khi c6 yéu ciu.
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I

s \_Poan Iuv&i bd sung

Doan lwdi bd sung

Hinh 4. Lw&i tam théi bd sung
8.3.5 Bién phap phu tr¢

Khi coc tir tAng dét tiép giap tang d4t cing xuyén vao tang dat mém, dat dé dang bit phia trong coc,
lam cho lyc ddy canh thép khong Gl va canh thép xoay nhing khéng xuyén sau xudng dat, do dé phai
diéu khién cho may xoay dao chidu lién tuc ho3ic cé thé sir dung bién phap phu tro nhw dao dat tir phia
trong coc béng gau ngoam, hodc ding ludi khoan rudt ga d& khoan mdi va lam toi dat trong long coc,
hodc phun xit khi nén. ‘

Néu gap chuwrdng ngai vat dwéi 1dng dét vi du nhu xuét hién d4 to hoic tng dét trung gian cirng va
day c6 thé 1a viéc st dung mii khoan ru6t ga dé khoan méi va lam toi dét trong long coc, ding éng
casing dé khoan cét vat can va dung gau ngoam dé Iay dat da trong long coc, phut x6i khi nén, hodc st
dung may xtc d& dao tham do, di ddi chwdng ngai vat & pham vi néng.

Néu co thé tai vj tri ma sat bé méat gay ra cac tic dong trai chidu, can thi cong theo thiét ké co s
dung bién phap thi cang bd tro nhwr gidm ma sat bé mat. Ngoai ra, khéng nén st dung bién phap thi
¢dng b6 tro cé thé tao ra nhikng anh hwdng khéng tét dén kha nang chiu lyc clia mii coc.

9.4 Han néi coc tai hién trwdng
Han ndi &ng thép tai hién trerong c6 nhidu anh hwdng dén cong tac thi cong coc, do vay can lwu y chit
ché dén diéu kién han, cong tac han va nghiém thu cong viéc.

Hinh dang cla éng thép ndi trén cdng trwdng duge qui dinh trong Tiéu chudn TCVN 11520:2016,
TCVN 9245:2012, va hinh dang méi néi st dung khéng bao gdm trweding hop coc déc biét.

Hinh dang méi néi trén céng tredng thé hién trong Hinh 5 tuan thi Tiéu chudn TCVN 11520:2016 va 13
dang méi néi dién hinh clia éng thép trén cong trwdng.
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Hinh 5. Hinh dang tiéu chudn cita méi ni trén hién trwong

(ca
9.5 Quan Iy thi cong

c kich thwéc trén hinh vé tinh bing mm)

9.5.1 Quan ly thi céng ha coc xoay

a) Téc dé ha coc

Kiém tra téc d6 ha coc, téc do ha coc phai phi hop véi didu kién dia chat, cin duy tr cwdng do xoay

va s vong xoay cla canh thép.

Do tim coc ¢6 xu hwéng chuyén vi ngay sau khi bt diu xoay nén viéc thi cdng cn dic biét chi ¥ &
giai doan ban dau. Khi thie hién ha coc vao long dét bing canh thép khong dwoc tang lyc &n mii coc
qué mi¥c vao than coc dé tang tdc dd ha coc vao dat.

b) Bao dam dd chinh xac dgc truc
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Trong qua trinh ha xoay coc va trwéc khi thi cong mdi néi trén cong tredng, can kiém tra 46 thang
dteng clia coc bing cac thiét bi can thiét nhiy may toan dac hoic qua doi. Can chu y d4c biét néu nén
dat mém hogic néu miii coc dam vao da ndm tai vj tri ndng. Khi may xoay coc dwgce s dung, cling can
kiém tra xem dong co may c6 thing khang va diéu chinh cho thing dirng néu cn thiét.

¢} Mé men xoay

Dé dam bao dp bén clia than coc, khdng dp dung mé men xoay vuot qua kha nang khang xoay clia
than coc.

Ciing nén g& mét loai thiét bj tw ddng dirng khi ddng co’ xoay tron dat md men xoay cho phép. Ngoai
ra, khi xac dinh gi4 tri khang xo4n bing mé men xoay, cac gia tri nay can dwegc chi rd cho ngudi van
hanh may biét treéc dé tap trung bao dam trang thai tdt nhét cho than coc.

d) Lwc thing dirng

S dung Iyc théng dirng b tro khi lwc xoay ha coc do canh thép tao ra chwa dl va khé xuyén. Tranh
thi cong béng cac bién phap bd sung lirc théng ditng khong can thiét.

e) Quan ly qua trinh thi céng

Thue hién viéc quan Iy thi cong mdi cec béng cac di iiéu do dugc gom gia tri md men khang xodn, lyc
thang ding, téc do ha coc va so sanh cac s6 liéu ghi chép thi cong nhirng doan coc trwde d6 véi két
qua khoan dja chét. C6 thé st dung céng cu quan ly thi cong do dac tw dong va ghi chép d liéu nhikng
van can kiém tra thém bang do dac thli cong. Trong tredng hop nay, dé kiém tra @ sau cla I6p chiu
Iyc, cin do trong khodng 20 cm hodc dwéi 20 cm tai khu virc xung quanh ting chju luc.

f) Thi céng trong tang chiu lc

Dé strc khang mi cla coc dwoc ddm bao, ¢an tranh sl dung cac bién phap thi cdng gay x4o {ron Iép
d4t dau mai coc. Khong nén thye hién viéc nhd coc/kéo coc 1€n tang trén 16p chiu e sau khi ha coc
dén tang chiu Iwc va dirng thi cong coc & trang théi coc bj nhd Ien.

g) Bién phap thi cong bé tro

C6 thé xem xét dén viéc sl dyng cac bién phap thi cong b tro trong mot sé tredng hop nhw 34 néu &
9.3.5.

9.5.2 Tang chiju Iyc

Dé sau thiét ké tAng chiu lwc néi chung cin clr vao két qua khao sat dja chét giai doan ban dau. Tuy
nhién d6 sau tang chiu lrc cé thé thay ddi néu tang chiu lc bj nghiéng.

V@i bign phép thi cdng coc vit, can xac dinh rd dé khang Xuyén mii coc dy tinh tir cac gid tri khang
x08n va xam nhap trong qua trinh thi cong 13 hoan toan ¢t twong quan véi d6 cirng thye cha dat. Do
d6, ¢4 thé hoan thanh cong tac ha coc dén tang chiu lwc bing cach kidm tra ting chiu e dya trén cac
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gia tri khang xo&n va xam nhap khi tién hanh thi cong. Quy trinh cy thé dé kidm tra ting chiu lyc duoc
mo td nhw sau:

+ Chon coc, twrong ty véi két qua khoan dia chat clia 1ép dét dich 1am coc thir, va thi cong coc dén do
séu yéu cau trong khi thigc hién lién tuc do cac gia tri khang xoén, tham nhap, lirc 4n mii coc.

+ Dua ra chi sd kiém soat dé danh gia tang chiu liwc clia Iop d4t, ngoai nhirng d liéu ghi trong nhat ky
thi cdng coc thi thi cac gia tri M6 men khang xoén va téc d6 ha coc dang thi cong c6 méi twong quan
d&c biét véi do ciing cla dét. Do d6, c6 2 bién phép: mét la tryc tiép si¥ dung gia tri M6 men khang
xo&n 1am chi sé kidm so4t, va hai 1 s& dyng gi trj thu dwec bing cach chia gia tri M6 men khang xo4n
cho @9 tham nhép/1 vong xoay. Méi quan hé dién hinh gitra dd clrng clia d4t va chi sé kiém soat thé
hién trong Hinh 6.

Khi thi cong coc nay, danh gié tang chiu Iyc can cir chi s kiém soat ctia coc thir. C6 thé kiém tra ting
chiu lrc cho méi coc c4n ci vao qui trinh néu trén. :
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9.5.3 Kiém soat dirng thi céng coc

Sau khi kiém tra tAng chju lyc, can xac dinh do sau thiét ké nén coc trong tang chiu lc va sau d6 dirng
qua trinh ha xoay coc phai dap (rng ddng théi cac diéu kién theo 03 budc sau:

- Buwéc 1: Kiém tra cao do canh mii coc ding véi cao db thiét ké
- Buwéc 2: Kiém tra tAng chiu Iwc trén co s& diém thay doi mé men xoay
- Buwdc 3: Kiém tra chiéu sau ngam trong 16p chiu lyc 2 1D,

Néu khé dat dén d sau yéu cau, vi dy trong trudng hop nay tang dat chiu lwe hoan toan ciing co thé
tam dirng thi cong coc xoay tai d6 sau nhd hon d6 sau yéu cau va thyc hién cac tinh toan kiém tra bd
sung vé& strc chiu tai, didu kién dia chét.

Néu db sau yéu clu clia coc khéng durge bao dam vi ly do thi céng, cn tinh toan lai lwc khang nhé so
sanh va&i gia tri thiét ké.

Tredng hop khong théa mén céac diéu kién xem quy dinh tai 9.6 va tham khéo phy lyc K, L.
9.5.4 Kiém soat cong tac han.

9.5.4.1 Han éng thép

Bién phap han éng thép trén céng triedng 1a han dién.

9.5.4.2 The han

Tho han la nhitng nguedi c6 tay nghé dap (rng mét trong cac tiéu chuan sau: TCVN 6700-1:2006, JIS Z
3801, JIS Z3841, WES 8106 hodc twong dwong. Cac yéu ciu cia the han thé hién trong Bang 3.

9.5.4.3 Day va que han

Day va que han sl dung trong cong tac han thanh bén coc trén cong trréng 1a cac vat liéu co chat
lwong va dwéng kinh thod man chat lwgng cla thép dwoc han va bién phap han dwoc ap dung. Que
han va day han phai dvoc quan Iy can than, khéng duoc s dung nhitng que han va day han bi wét,
dinh @4t hay bj tréc 16p vo bao vat liéu va cé vat liéu 16i bj ri. Que han va day han st dung phai Ia loai
phu hop véi tiéu chuan néu trong Bang 3 hoic twong duwong.

Bang 3. Yéu ciu déi véi tho han va loai que han va day han

Han thu céng Han ban ty dong
Yéu cau déivéithe | TCVN 6700-1:2000, hocJiS Z 3801, TCVN 6700-1:2000,
han hosc WES 8106 hodc JIS Z 3841, hodc WES 8106

Loaiquehanva | AWSAS.1, hodc JIS Z 3211, 3212 AWS A5.18, hozc JIS Z 3312,

day han ho&3cAWS A5.20, hosc JIS Z 3313
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9.5.4.4 Cong tac chuan bj

Trwéc khi han, phan ndi 6ng thép bén trén va dwéi phai dwoc 1am sach va kho.
9.5.4.5 Cong tac han

Trwéc khi han, dong dién han, dién 4p han va ti 1& han dwoc lwa chon dé dam bao d6 ngiu day dd cla
méi han, va cong tac han sé& khéng bi anh huwdng gi khi st dyung dién circ phil hop vai bién phap han
ap dung va diéu kién han. Vi vay, khi vat liéu co ban bi wét, hodc khi téc 46 gio 1a 10 m/giay hodc hon
thi khéng dugc thwe hién cong tac han. Tuy nhién, khi da thic hién chéng 4m hodc chéng gié dé ngan
cac anh hwdng bét loi dén cong tac han va méi han, ky st gidm sat c6 thé ra chap thuan cho phép tién
hanh han. Khi nhiét 3§ trong khéng khi Ia +5°C hodc thdp hon, khdng duoc tién hanh cong tac han.
Tuy nhién néu nhiét d¢ khong khi ndm trong khodng -10°C va 5°C, néu tit c3 cac phin nim trong
khodng 100mm cda méi han dwoc lam ndng dén nhiét dd +36°C hodc ndng hon, ¢é thé thiee hién cong
tac han.

Viéc kiém soét nhiét d6 theo quy trinh k§ thuat, tredng hop tiép tuc ha coc sau khi han cAn dam bao
nhiét d¢ dwéi 300 °C.

9.5.4.6 Gidm sét viéc thyc hién cdng tac han

Sau khi hoan thanh cdng tac han, ngwéi quan Iy phai tién hanh nghiém thu bang bién phap va tai vi tri
qui dinh trong hd so thiét ké dé& dam bao ring méi han dat yéu cu. néu trong khi nghiém thu phat hién
sai s6t can tr& viéc st dung coc, can tién hanh cac bién phéap phu hep theo chi dao clia giam sat ky
thuat.

Nghiém thu cé thé thyre hién béng mét thwdng nhdm dam bao rdng méi han khéng bj nit hodc r8. méi
han dung kich thiréc, phan xén cit, phan gdi chdng Ién nhau, phan xi néng va phan kim loai han dv 1a

chuén. Ngoai ra ¢t thé kiém tra chét lvong han bang siéu am (UT) ho#ic bing dung dich chi thi mau
(PT).

Déi véi cac mdi han thuc hién tai cong trwdng cin kiém tra chat lwgng han bing siéu am véi tan suat
5% trén tdng sb lwgng méi han tai cong treong, khdo sét tir 4 hwong, trén chiéu dai 30cm méi méi nbi.

9.5.5 Cac van dé quan trong trong quan Iy thi cong

Céc cong tac can kiém tra khi quan Iy thi cong tai méi giai doan trinh bay trong Bang 4. Xem céc védn dé
quan trong trong quan Iy thi cong clia bién phap thi cdng d& ¢6 thong tin vé cac van dé chung, cong tac
chuéan bj thi cong, tr& ngai trong thi cong, cong tac van chuyén/lvu gilk coc, s6 Iwgng/chét luong coc,
ghép nbi coc, mdi ndi tai hién trudng, xt Iy dAu coc, va cac bién phap ddm bdo an toan/vé sinh méi
trwdng.

9.6 Cac van dé xay ra trong qua trinh thi cdng va bién phéap xi ly

Céc vén dé co ban cé thé xay ra trong qua trinh thi cong va bién phap xi ly thé hién trong Bang 5.
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Bién phap xu ly khi khéng dat dwec cao df tinh toan tham khdo Phy luc H, miii coc dirng & vi tri cao

hodc thap hon vi tri thiét ké.

Bang 4. Cac van dé quan trong trong quan ly thi cong

Néi dung kiém tra Hang muyc kiém tra

Ghi chép

Kiém tra  hinh

kich thwéc coc

1.86 lwong/ dang,

chét Iwgng coc

Xac nhan ring cac coc st dung thod man yéu cau
néu trong ho so thiét ké. Ngoai ra, can xac nhan
dudng kinh ngoai va d6 day cla canh thép mdi
coc 1a ding yéu clu k§ thuat.

Kiém tra loai coc va sb
lwgng coc

Can c vao Bién ban giac nhan va chirng chi
chét lvgng clia nha san xuét, x4c nhan tai thoi
diém thi cong coc ngodi céng tredng ring chét
lwgng coc (loai coc, sy khac biét gita coc
trén/coc gitra/coc dudi, v.v...) va sb lwong coc dé
thod mén céac yéu cau dé duwa vao thi cong.

Kiém tra b& mat ngodi cla
coc

Tién hanh kiém tra bdng mét thwéng mii coc
thép, canh thép, diéu kién cla thiét bj xoay, v.v...

2. Ghép néi coc Kiém tra vijtri tim coc

Kiém tra d§ dai st dung thanh do do dai bét bién
trong treong hop st dung bién phap khoan xoay
dau coc. Kiém tra may méc da l&p dat ding chua
trong trwdng hop st dung bién phép khoan xoay
than coc.

Kiém tra d6 thing ding cla
than coc

Kiém tra d¢ thang dirng tai hai hwéng, vuéng goc,
s dung may toan dac, qua doi. Kiém tra 14p dat
luy nén cb dinh trong tredng hop st dung bién
phap khoan xoay ddu coc va kiém tra do thing
ding clia may moéc trong treéng hop st dung
bién phap khoan xoay than coc.

Kiém tra lyc truyén ddng
xoay ha cqc

Khi s dyng may xodn vong tron, tredc hét gén
thiét bj lyc phan xodn co kha ning chiu dwgc md
men xodn yé&u ciu.

3. Ha xoay Kiém tra téc do ha xoay

Kiém tra khi thi céng téc dé ha coc ¢ dG va phi
hop véi tirng loai va tinh trang cla dia chét chua.
Néu téc do ha coc qua Ion so v&i canh thép mii
coc, ma sat bé mat sé gidm va khong téi wu kha
nang chiu tai theo yéu cu ky thuat.
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Bang 4. Cac vin dé quan trong trong quan ly thi cong (Tiép theo va hét)

Noi dung kiém tra

Hang muc kiém tra

Ghi chép

3.Ha xoay

Kiém tra dé chinh xac theo
phurong thdng diing

Phuwong thdng ditng ¢6 xu hwéng khéng duoc
dam bdo ngay sau khi b4t du qué trinh ha xoay
va trong tredng hop dat mém, can kiém tra
phwrong théng ding hodc nhitng van dé twong tiy.

Kiém tra mé men xodn va
gia tri tham nhap

Do mé men xoén, lwc mdi khoan, v.v... bdng céc
thiét bj quan ly thi céng hodc twong duong, so
sanh cac gia tri do dwee véi cac gia tri ghi trong
nhat ky khoan dia chat va cac gia tri do dwoc cla
coc nbi ghép treéc d6 nhim phuc vu cong tac
quén ly thi cong tirng coc.

4.Kiém tra tang chiu
lwc va vj tri dirng
ha coc

Kiém tra chi sb kiém soat

Ddi véi coc xoay, xac dinh chi sb kiém sodt dé
danh gia tng chju lyc cho mdi loai dja chat. Lya
chon loai coc, phit hop vai két qua khoan dia chét
16/p dat dich, vi du nhu thi céng coc thi.

Kiém tra mc d6 dat dén
tang chiu lyc

Danh gia tAng chiu lrc ciin ¢t chi sb kiém soat
xac dinh khi tién hanh thi céng coc thir.

Kiém tra do sau coc xoay vé
mirc d3 dat dén tang chiu
e

X&c nhan ring 1D, hay Ién hon dwgc bdo dam
nhw qui tic coc xoay va xac nhan ring do sau ha
coc yéu cau dugc bao dam véi coc bi nhd.

Bang 5. Cac vin dé xdy ra trong qua trinh thi c6ng va bién phap xi Iy

Vin dé xay ra

Nguyén nhan

Bién phap xir ly Ghi cha

1.Phan bén dwéi may
ha cgc bi xoay

+ Khong dd Iy truyén
déng

« L&p dat thiét bj truyén
dong chiu dwoc mb
men xo&n yéu cau

2.V@ than coc

« Bé day coc thép khdng
da chéng lai mé men
xodn coc.

Kiém tra mé men xoén
trong sudt qua trinh thi
cong.

« Chon loai coc ¢ bé
day thép chju dwoc mb
men xo4n coc

« Lirc md men xoén qué
1én

+ Kiém tra mé men xoén
cho phép

+ Xuét hién chwéng ngai
vat dwéi long dat

* D& bo chwéng ngai vat
dwéi long dat trudc.
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Bang 5. Cac védn dé xay ra trong qua trinh thi cong va bién phap xi¥ Iy (tiép theo va hét)

Vén @é xay ra

Nguyén nhan

Bién phap xir ly

Ghichi

3.Khéng ha duoc coc
xubng dét

« M6 men xo0dn nhd, lrc
xoay coc yéu

*» Trong qua trinh thi
cdng x& ly bang viéc
bd sung lyc 4n mai
coc, han ché nén
xuéng va xoay dao
chiéu.

* V& than coc

« Lién tuc kiém tra gia trj
khéng xoén va xac
nhan réing khéng cb gi
bat thiedng xdy ra déi
véi than coc.

» C6 chwéng ngai vat

* Kiém tra qui trinh ghép

Pay la nhing trvdng
hop lye xoay ha coc
chua di va yéu dic biét
tai cac vi tri gan vi tri
giap ranh gitra cac tang
dia chét.

nhw d4 bén lén ndi coc.
« Thiét bj ha coc lam cho |+ St dung bién phap thi
d4t cirng chit cong bé tro.
4.Nghiéng coc » May thi cong bj « Kiém tra @9 chinh xac |Dd chinh xac theo
nghiéng clia may thi cong theo |phwong thdng ding ¢6
phuong ngang trvoc | xu hwéng giam di ngay
va trong khiha cgc.  |sau khi bit diu qué trinh
ha coc.
« Chwa kiém tra Gdy @0 | Thwong xuyén kiém tra
phwong thdng dieng tai | d6 chinh xac clia
thoi diém ghép néi coc | phwong thing ding

ngay sau khi bét dau
ha cgc.

5.Dtrng thi cong & vi tri
cao hoic thap

« Tang chiu lyc cing.

+ C4t d6 dai thira trong
triedng hop dieng thi
cong & vi tri cao. Néi
thém cogc trong trirdng
hop dirng thi cdng & v
tri thap.

« Tang chiu lwc khdng
binh thirdng.

* Trwéc dé can tién
hanh khao sat dia chat
chinh X4c.

* Thi cdng theo thiét ké
véi dung sai thay déi
theo chidu dai coc.

Do téng chiu lwc da
dwoc kiém tra cho tat ca
cac coc khi thi céng
béng bién phap coc
xoay nén c6 thé ndm
dwoc chinh xac nhirng
bat thudng clia tang
chiu lye.
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10 Thi céng bé méng

10.1 X ly ddu coc

Béu coc dugc x( ly sau khi thi cong xong coc vit. Céng tac x¥ Iy dAu coc phai ddm bam khong ¢6 hu
héng nao xdy ra cho cgc va dau coc phai nh3n va phing nhét c6 thé.

Trong tredng hop cao @ dirng khoan cao hon thiét ké thi du coc thép sé dwgc cit nhung phai dam
bdo do phdng nh3n.

10.2 Chi tiét ndi bé coc va coc
10.21 Ciu tao chung

Phuwong phép lién két coc éng thép va bé coc duge thé hién trong Hinh 7. Myc dich cla viéc b tri cét
dai la dé gitr cit thép lién két trong qua trinh thi cng va cét dai thwong dwoc a4t bén trong cla clia cbt
thép lién két.

10.2.2 Khéa cit

Céc khoa cit dwoc Iap dat ddm bao sie lam viéc ddng thoi gira coc thép va bé tong bé diu coc cb lién
quan dén lyc doc coc tac dong lén dau coc. Cac khda cét 1a cac miéng thép phing chiu kéo sé dugc
I&p dt tai hién tnedng trong dau coc.

10.2.3 Chiéu day khéa cit

Chiéu day khoa cit dwoc chi ra trong Bang 6 1a cac chiéu day tiéu chuin. Bé rgng clia khoa cit sé Ion
hon 2 I4n chiéu day khoa cét.

Bang 6. Chiéu day khoa cit bén trong coc

Bwéng kinh (mm) Chiéu day t(mm)
D, < 800 g
800 < D, < 1200 12
D, > 1200 16

10.2.4 Sé lwong khéa cit va cach lap @it
Thudng st dyng 02 khda cét. Vi tri 13p &t thé hién trong Hinh 8. Khéa cét thudng han véi coc tai hién
tredng.

Dang khéa ndi dién hinh va cach 13p dat thé hién trong Hinh 9. Bwdng han hién tredng clia khoa ndi 1a
dwdng han lién vong quanh coc phia trén clia khéa ndi. Kich thwdc dwéng han khoang 80% chiéu day
khoa ndi. D& dam bao kich thwéc dwdng han dat dugc 80% chidu day khéa ndi thi chiéu day duong
han béng chiéu day khoa ndi.
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Phia trén
B bl 1ng lét B4 1ang 1 méng

B4 bé ting bén rong
/
Lip cbt thép chd Thanh nd
cla by méng
G thip ehil dudd
y cdo bé mang
Lip tharh ndl
D4 bé tang b§ méng A

100

Gt thép Réin kit bdn tong

Chiéy ddy ibp bé tong it blng
100mm.

Phuong phép @8 bé tong trong
myc 10.2.6 D4 bé tong

Khoa cit gém hai chi tit 1a dat
chudn. Phueong phép tdp g4t chi
trong myc 10.2.4 Khoa cit.

Cét thép dai dugc 13p bén trong
cla cdt thép lién két.

Phwong phép I4p dat chi trong
myc 10.2.5 Cét thép lién két.

Do cét thép lién két, ndi, va cdt
théo chi trong bé méng sdp xép
day, vi vdy cdn phdi chi ¥ cdn
trong chi tiét trong viéc lp cbt
thép nay.

Phuong phip Hp 63t chi trong
myc 10.2.5 Cét thép lién két.

Hinh 7. Cic bwéc xiv Iy lién két gitra ddu coc va bé méng
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Hinh 8. Vj tri I3p dit khéa chéng cit
Kich thudc han
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Coc thép Khba cit
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Hinh 9. Hinh dang khéa chéng cét
10.2.5 Cot thép lién két
Cét thép lién két dAu coc phai dwgc |8p dat theo cac diém chi ¥ sau day:
- Chiéu dai cbt thép liégn két & dau coc Ia chidu dai thiét ké.

- Khi tdng thép lién két dugc ché tao sin, cbt dai gitv chi Idp dat trong coc va cac thanh ndi trén
@au coc dwoc 13p Gat sau hoan thanh 18p khi cét chii dwéi bé mong.

10.2.6 B bé tong

Bé téng dd d4u coc c6 cwdng dd trong dwrong véi bé tong bé méng. Bé tdng dwoc dé sau khi da l4p
dAy cat hoac sdi bén trong téi chidu cao xac dinh trwde trong coc hodc sau khi 1&p van khudn treo.
Phuong phéap 66 bé tong ¢6 thé xem Hinh 10.

Cét thep treo
T E—
B2 tong 6 ! B& téng db
] 0 s o $
77 "ﬁ 77774011
Cat hodc s6i 5 5

Chén (Sir dyng dém cao su)

Hinh 10. Cac phwong phap dd bé tong dau coc
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10.2.7 Phwong phap lp cat hoic sdi

C4t hoic sdi sé duoc db day trong coc dén chiéu cao thiét ké.

10.2.8 Phwong phap van khuén treo

Van khuén treo dwoc Ip dat vao trong 10ng coc, méc treo git vao dinh coc béng cac thanh cdt thép thi
cong. Khodng hé gitka van khudn va thanh coc duwgc I4p bang cat hodc séi.

Bé tong dau coc nén dwoc két hop dd cling bé tdng bé mong.

11 Thé nghiém coc

114 Thi¥ nghiém coc cb thé dwoc thire hién & giai doan: tham dd thiét ké hodc kiém tra chét lwgng
céng trinh.

11.2 Thi nghiém coc & giai doan tham do thiét ké (sau @ay goi I thi nghiém tham do) dwec tién hanh truée
khi thi cong coc dai tra nhdm xac dinh cac sb liéu can thiét ké vé& cudng do, bién dang va méi quan hé tai
trong - chuyén vj clia coc 1am co so cho thiét ké hoac diéu chinh db 4n thiét ké, chon thiét bj va cong nghé
thi cdng coc phi hop.

Trong trrdmg hop ¢6 co s& d& xac dinh chic chin kha nang 1am viéc cla coc thyce té thi khdng nhét thiét
phai tién hanh thi nghiém tham do.

C6 thé chon coc clia méng cong trinh hodc coc thi ¢éng riéng biét ngoai pham vi méng cong trinh 1am coc
thi nghiém tham do. Khi st dung coc méng cong trinh, coc phai c6 di cwéng dé dé chiu dwec tai trong thi
nghiém Ién nhét theo diy kién va phai du béo tneérc, chuyén vi clia coc dé khdng gy anh hwdng xau dén
két cdu ben trén clia cong trinh sau ndy. Vi coc thi cong riéng biét, coc phai ¢6 cdu tao, vat liéu, kich
thwéc va phurong phép thi cang gidng nhu coc chiu lirc clia mong cong trinh.

11.3 Thi nghiém coc & giai doan kiém tra chét lrong odng trinh (sau day goi & thi nghiém kiém tra) duoc
tién hanh trong th&i gian thi cong hodc sau khi thi cong xong coc nhim kiém tra strc chiu tdi clia coc theo
thiét ké va chét lrong thi cong coc.

Trong tredng hop c6 co s& @é xac dinh chic chdn kha ndng 1am viéc clia coc thi khdng nhét thiét phai tién
hanh thi nghiém kiém tra.

Coc thi nghiém kiém tra dwoc chon trong sé cac coc clia méng cong trinh.
11.4 Vat lidu coc c6 thé danh gia cin o trén thi nghiém kidm tra khi xuat xwdng san pham coc.
11.5 D4i v6i méi han tai cong trrdng can kiém tra siéu m véi tan sudt 5% nhu quy dinh & 9.5.4.

11.6 Hai phuong phap thudng st dung dé thr coc 1a thl tinh (nén tinh, nhé tinh, nén ngang) va phueong
phap thir ddng (PDA).

S6 lwgng coc thir: sé lwong coc thir tinh 14y bing 1% tdng sb coc va it nhét 12 1 coc.
Phuwong phdp th tinh: vi tri, phwong phap nén tinh theo quy dinh trong TCVN 9393:2012.
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Phwong phap thir dong: chua c kinh nghigm cla phwrong phap nay déi véi véi thir tai coc vit do d6 khong
A tin céy khi sk dung phurong phap thtr Gong dé danh gia stre chiu tai.

12 Do dac, nghiém thu
12.1 Hé théng kiém soat do lwirng
Dé thyc hién do lvéng SRP, v& nguyén téc, trong khi thuc hién cong tac xoay ha coc cac hé théng didu

khién do léng lién tyc ghi lai gi4 tri md men xodn, 46 dam xuyén, va lyc thdng dirng theo thoi gian
thyre,

M6 men xodn va dir liéu khac do dugc st dung dé xac nhan ring cac coc da dat khd ndng chiu tai
theo yéu cdu, 12 co s& dé ngirng cong tac xoay ha va luu lai ngay di lidu may ghi chép.

So d6 cia hé théng kiém so4t do lwéng xem Hinh 11, cac hé théng do lwang, man hinh didu khién,
ban ghi kiém soat d liéu tham khao Phu lyc I.

[ Thiétbj khuéch dai chuydn

B6 phn thu thip

Mo men xolnktikhoan | Cam bién thiy e |d&m§ m“i m““éf 05“:‘ fp“”*" g iy
: 1 -

B xyénsls TR e ——

m 5 d.'wé“i.w‘ap

Tai bt dhul két thike L. Eﬂ&mﬁéﬁmw&.a&_‘

I

, Méy tinh
Tin hiéu ¢at qua tai o
vy Molets Chuykn obi gidi han Méy phdit xung dién 4p |
Mi\_l'll‘l
Tin higu et qua 4
TaMuckqatsy ooy ghgeitn |—H Miyobtn Sins \ \ 1

Hinh 11, So @4 hé théng kiém soit do lwerng
12.2 Xic dinh I&p dit chiu lyc va ngieng xoay coc

Su thay ddi cia md men xodn va sy thay ddi ceong do ctia dat nén cé sy lién quan dén nhau nhuw thé
hién trong Hinh 12. Do d6 mé men xodn va céc sé lieu do dwoc dugc si dung d& xac dinh coc da dat
vao I&p dat chiu lec va ngirng thi cong.

Céc buéc diéu khién dirng coc vit SRP mé ta trong Hinh 13, Bé ngirng xoay coc, vé co ban cén dap
(rng tat ca cac didu kién thi cong sau day:

- Coc da dat cao d¢ theo thiét ké trong tang chiu lec,

- C4c d( liéu do dac thi cong xac nhan ring mdi coc d3 ha vao 16p chju lwe: Chidu dai thye cda coc,
md men xo&n, d xuyén sau cla coc trong qua trinh thye hién dwoc so sanh véi két qua khdo sat dja
chét.

- D6 xuyén sau clia coc trong I&p dét chiu lyc (2 D,) dugc dam bio.
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Dia chét c6 1&p g4t chiu lyc d& nhan biét Dia chét co 1&p d4t chju lue khé nhanb iét
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Néu co xét strc khéng nhd clia coc trong tinh toan, gi6i han dé xuyén sau lén nhét ciia coc trong 16p
dét chiu lyc 1a 2,5 D,

Bién phép x( ly khi khong thda mén cac diéu kién trén quy dinh tai myc 9.6 va tham khao phy luc K

Khi 1&p chiu lwc cirng hon nhidu so véi d kién, néu xoay coc @& dam bao @l chidu sau ngam mii coc
vao tang chiu lyc thi c6 thé dan dén hw hdng vat liéu coc do d6 cin phai dirng xoay coc va kidm tra
strc chiu tai cla coc so véi thiét ké, c6 thé dirng ha coc néu dam bdo du chidu sau trén canh thép.

Dé xac nhan cac I6p chiu e va ngirng thye hién theo quy dinh & trén, rit khé dé wéc tinh gia tri SPT
dya trén céc gié tri tuyét déi clia mé-men xodn, vi vay cin dé thyc hién mot coc thir dé thiét Iap viéc
thire hién dirng xoay coc cho méi khu vire khi tham khdo cac bén lién quan.

12.3 Cac hang muc kiém soat viéc thic hién va tidu chi kiém tra

Cong tac thi cong dwoc kiém soat mét cach thich hop theo didu kién tai chd, bao gdm c3 cac khoan
muyc trinh bay trong Bang 7. Cac myc kiém tra va tiéu chi nghiém thu trong qua trinh thi céng
tham khao Phy luc E

12.4 Kiém soat thi cong coc xién
12.4.1 Thiét 1ap truc tim coc

Déi véi coc xién cb thé cd khac biét cao d¢ trén méy thi cong va cao d§ thiét ké (Hinh 14) vi vay cin
tinh toan tim coc dira trén vi tri @it may.

Sau khi tim coc dwgce xac dinh dya trén vi tri dat may, may dwoc dat vao vi tri tim coc. Phai kiém tra
cao 36 may trong qué trinh thi cong. Dic biét 1a trong tredng hop sau khi dao dé khoan danh gia, can
phai chd ¥ dén cao d9 dat may do may dat chim dudi mit dat.

Coc vit

Cao 66 83t may

iy vk (Lam vige dudi mat ddt)

<A
Cao trinh dinh coc thiét ké

Hinh 14. M&i quan hé giira vi tri tim coc theo thiét ké va tim coc theo may dit

12.4.2 Bo dac d¢ nghiéng coc

B¢ nghiéng clia coc dugc do béng thiét bj do nghiéng, can theo déi va diéu chinh 34 chinh xac trong
thiét 1ap may thi cong. Khi d chinh xac khdng ding yéu ciu, coc ¢cin dugc loai bd sai sé bing cach
quay nguoc, sau dé didu chinh do chinh xac bang céach chinh sta thiét lap may.
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12.5 Hb so va bao cao thi cong

Céan ghi lai qua trinh thyc hién clia tit ca cac coc. Bién ban thirc hién bao gom cac myc sau day.

Qua trinh thwe hién va dinh dang béo céo thi cdng tham khdo Phy luc F va G .

- Tén dy an, vi tri cong viéc, va ngay thirc hién

- May thi céng

- Théng sb ky thuat coc, s6 lwong, va bb tri, ma hiéu cta coc, ma hiéu thi cong

+ D§ sau xoay coc
+ Mat c4t dja chat hd khoan

+ Hb so ghi cac sb liéu do dac

+ Cac myc can thiét khac (diéu kién dic biét nhw khé khan, va bién phap xir Iy)

Bang 7. Cac hang muc kiém soat thi céng

::;: :;:: N&i dung kiém soat Bi2n phap Vidy xiti:e:h;g;f:;ng!muc
Ki&m tra bAng mat thrdng (duéng kinh
— va dwléu.déi co¢, dé ddy thanh coc,
dudng kinh ngodi canh thép, do day
Kiém soat vat canh thép va sé lugng) C6 ¢h& nao bi phdng, méo hay sai
lidu Kiém tra can c( ky hiéu trén ong thép | sot ndo khéng?

Chét lrong vat ligu

va céc gidy tor xudt xwdng

Kiém soat giao nhan vat |Xac nhan vi trl va bién phap lwu kho tam
liéu thevi
Xac nhan 4 cin bang cua lyc
Kiém tra dja chét khu wiec | Xac nhan sirc chju ti clia nén dét va : e ) ) U’. )
; . . nén clia may méc thi cdng ddi voi
thi céng bién phép gia cb

s(rc chiu t3i clia nén a4,

Di dévi chwdng ngai vat
ngam trong dét

Théng qua viéc tham do, di d&i cap
ngam va cac loai éng ngdm cii, méng
két cu cfi, d4, cao su, va cac loai vun
gdwvv..

Xé&c nhan kha ning van hanh cua may
moc va cac thidt bi khoan xoay, xéc
nhan thang tin du vao

Kim soatthi | Kidm tra thiét bj va may
cdng méc thi cong
Lap dat may ha coc

Xac dinh vij tri khudn din th& hién may
ha coc dwgc dat & vi tri tim coc va 1p
aat thiét bj lyc phan ¢ng xoay ¢& cb
thé chju dugc mé men xoay (trong
trizdng hop st dyng may khoan éng
vach xoay)

Xac nhén gia trj kiém soat md
men xoay cho méi may dwa vao
s(r dung vé cho méi logi tiéu
chudn k§ thuét thi cong coc (md
men xoay kiém so4t).
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Bang 7. Cac hang muc kiém soat thi cong (tiép theo va hét)

Hang myc Vi dy xac nhédn ndi dungimyc
; N§i dung kidm soét Bién pha
kiém soét 4 ey tigu kiém soat
Bo dac sy dich chuyén cua tim coc
& . )
Xéc dinh 49 nghiéng tir hai hudéng . D6 léch tm +100mm, va
TR e vudng géc bing may kinh vi, qua doi, 4 hobcit ho
hoéic may toan dac, v.v... i i sRo
Kidm tra dd nghiéng cla coc xién bing B4 nghiéng 1/100 hoéc it hon
thiét bj do nghiéng.
Kidm tra md men xoay, G0 xuyén, tai
trong dec tryc (di liéu do dac va hé
Tinh trang lyc nén xoay | théng kidm soat) va so sanh bidu 43
khao sat dja chét, va cac két qua khdo
s4t dja chét khac
;;éu cptalin ferlsen N -Kidm tra chét 1dng bdi tron
c nhan odng tac han chu vi thanh bén
Tinh trang han thanh bén b g -Thi nghiém siéu 4m
P T coc trén cdng tredmg bing mét thedng ke tra 3
9 | (N&u cin thiét, thye hign céc congtac | iém tra bing céch chip bing
Xéc nhan so sanh v6i cacketquamd | rguyén te, 1,00, hodc hon
. |men xoay, @9 sau, két qua thi nghiém L
Xé&c nhan tAng détchiu | - Néu tAng dht chju tai la tng
_ ) " | gia chét va cAc khdo sét dja chét
t3i va két thic qué trinh i 84t cung va khé xuyén qua,
ha coc. Xéc Ginh 40 s3u ngam vao thng a4t c4n thao luan riéng van a&
chiu tai . nay.
- B9 léch tam +100mm,va
Xa dai vad léch tam va
. c nhlan ‘O:IQ o 4§ léch tam Dy/4 hodc it hon
Thi cdng chinh xéc d6 nghiéng cua coc .
. - B$ nghiéng 1/100 hodc it hon
(coc thdng airng va coc xién)
+ D4 cao dinh coc £50mm
Xac nhan so 88 may méc hang nang
Kidm soat qui SRR X&c nhan k& hoach b tri vat lidu va
trinh thi cang | Y T e 606 thidt bi
Tinh trang khu virc thi
cbng
May ha coc
Bién phap khéc an
RiBumogten [ mMAHAG R
-, toan thiét bj dign
Bién phép phong chéng
as
Xem xét cac két chu
xung quanh
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Phyluc A
{Tham khao)
Céanh thép xoay

Chidu day cda canh thép duoc quyét dinh tir két qua phan tich tinh toan két ciu va tham khao cac chi
dAn k¢ thuat déi véi tirng phwong phap thi cong & dam bdo kha nang chiu lwc va do bén cla sirc
khang mii. Phy Iuc nay dua ra vi dy tham khdo vé chiéu day va kich thwéc clia mt loai canh thép
xoay thép (Hinh A1, Bang A1).

(=
=
E Dp :Dutmjg kinh coc
Q % : i
8 { Han tai xudn
] I
S [
sl <
= ||t ! :
__________ : ! i
[ g ] '
| 5|8 Chi g_day tau; i : U |
I €lo muicoc  |i ! i ‘§ 1
. 1 ] 1
1) i i i z [
| sl 3 | | a : |
I 3E s ; @ i - |
Pl - i ] .
182 3 : @ ' it !
= =] 1 ]
I ES @ E i l
| O & i {
i | ! | |
| [ Dy : Oudng kinh ludi thép | }
Moy e e g g s o Phdn miicoc Vit — —— — — — — — — — -

Hinh A1. Chiéu day tiéu chuin ctia cec SRP ™"

Bang A1. Chiéu day clia canh va phan miii cia coc SRP (cho D, tir 400mm) ™

Bwéng kinh coc Pwong kinh Chiéu day lw&ithép | Chidu day coc tai
Dy(mm) lw&i thép D, (mm) (mm) mii coc (mm)
400 600 25 12
600 900 28 13
700 1050 32 13
800 1200 36 14
900 1350 38 15
1000 1500 40 16
1100 1650 45 17
1200 1800 45 18
1300 1950 60 24
1400 2100 60 24
1500 2250 65 25
1600 2400 75 25
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Béang A2. Thanh phan héa hoc thép can cho két cdu han

Pon vi: %
Bé day c Si Mn P ]
<50 mm 0,20 0,55 1,65 0,035 0,035
> 50 mm dén 200 mm 0,22 0,55 1,65 0,035 0,035
Chd thich: Trong béng chi bao gém cac thanh phan hop kim co ban.
Bang A3. Dic tinh co hoc thép can cho két cau han
Kim loai géc Han hé quang
Bé day Do ban kéo | Gidi han chay | DG gian dai (%) | Do bén kéo
MPa MPa Miu thie MPa
> 16 mm dén 40 mm 430-610 2315 21 .
> 40 mm dén 50 mm 490-610 2295 21 -
> 50 mm dén 75 mm 490-610 2 295 23 -
> 75 mm dén 100 mm 490-610 2295 23 -

Lién két han canh thép st dung thép can va éng thép phai siz dyng phwong phap han tham nhip siu

nhw hinh A2.

Cénh thép

-~

Hinh A2. Han tham nhip sau
Bang A4. Chiéu day ctia canh va phan miii ctia coc SRP (thép duc, D,< 508 mm)

Han thim nhép sau
/ Mét ngodi
7
© Coc 4ng thép
rem—
N
Bém

Puong kinh coc D1 t hp1 Dy Dut B tw
Dy (mm) {mm) (mm) (mm) (mm) (mm) {mm) (mm)
500; 508 510 20 244 1000 250 375 17
500; 508 510 20 244 1250 250 500 17

400; 406,4 408 17 275 800 200 300 14
400; 406,4 408 19 275 1000 200 400 14
355,6 357 14 242 711 177 267 12
355,6 357 14 242 889 177 356 12
318,5 320 13 219 637 159 239 11
318,5 320 13 219 796 159 319 11
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| R
| l
B Dwi B
Hinh A3. Chiéu day clia canh va phin mit clia cge SRP (Thép duc)
Céc thanh phan héa hoc va tinh chat co hoc clia thép dic thé hién trong Bang A5 va A6.
Bang AS. Thanh phin héa hoc thép dic
dom vi: %
c si Mn P s Ni cr (46 aan quy

adi

0,22 0,80 1,50 0,040 0,040 0,50 0,50 0,45
Cha thich: Céc bon quy 48i (%) = c+&+ﬂ+£’.+2+@_+i
6 24 40 5 4 14

Bang A6. Tinh chit co hoc thép dic

Géi han cha Do bén kéo 3
(MPa) i O(Mpa) D6 gian dai Mtrc hap thy nang lvong(J)
(%) Nhiét d thi
nghiém Trung binh 3 mau thir
(°C)
2275 2480 20 0 27
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Phuy luc B

(Tham khao)
Vit ligu chi tiét phy

T e

|2

'N2 Al2

fe——

I

3
¥
h

1000 mm
tlr dau coc

Hinh B1. Hinh dang mdc treo

Bang B1. Kich thwéc méc treo

- : Pon vi; mm
Lo ""(“":g'“ nhtN Al Bl c| ol el 1| o | a
N<294 120 100 55 25 25 12 40 6
294 <N <490 120 | 100 55 25 25 16 40 9
49,0 <N 5980 200 | 150 90 30 30 22 65 15
98,0 <N $196,0 300 | 250 150 50 50 22 80 15

Hinh B2 thé hién vi dy céc vj tri g&n du coc dém cirng diing dé lién két coc xoay véi thiét bj xoay trong
trwdng hop diing may xoay.

1000

Bgm cimg ~ Mécnang 7 Semcéng

thép xoay phan trén

f

1200
|
I

2100 (=1.75Dp)

I —

Hinh B2. Cgc SRP s dyng dém cirng va mdéc ndng
Vit liéu st dung cho chi tiét phu nhw cac méc nang phis hop véi vat liéu thép can clia két clu.
Cac thanh phén hoéa hoc va tinh chat co hoc clia thép can thé hién trong Bing B2 va B3
39
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Bang B2. Thanh phan héa hoc thép can

Ponvi: %

C

Mn

0.050

0.050

Ghi chu: Trong bang chi bao gom cac thanh phan hep kim co ban.

Bang B3. Tinh chéit co hoc thép can

Vit liéu géc Kha ning chiu udn
Chidu day Cuwong 49 | Cwong Do gidn (%) Goéc Pwéng Loai
cha do kéo | B& da ubn kinh mau
Y ¢ y Gia tri
MPa MPa tron
<16 mm 245 > 5mm 17 180° |Béday X | Loai1
400~ | dén16mm 1.5
510
> 16 mm 235 > 16mm 21
dén 40 mm dén 50mm
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Phu luc C

(Tham khao)
Hinh dang, kich thwére, khéi lwgng va dung sai ciia coc thép don
Bang C1. Kich thwéc ¥, chiéu day tdi thiéu va don vi khé lwong clia éng thép don

Puong[ Chidu [ Dién Bon vi Théng sd tham khio
nooni| “ [ThER o [W&men quan M5 dun cia mil Ban Kinh qun | Dign fich bao
ong h ¢
ngang tinh tryc cdt ngang tinh quanh
D, t A w | 2z R

mm mm em’ | kg/m cm* ( x 10%) cm’( x 10) cm m‘im

400 9 1106 86,8 211 106 13.8 1,26
10 122,5 96,2 233 117 13,8 1,26
11 134,4 106,0 254 127 138 1,26
12 146,3 115,0 276 138 13,7 1,26

500 9 138,8 109.0 418 167 17,4 1,57
10 153,9 121,0 462 185 17,3 1,57
11 169,0 133.0 505 202 173 1,57
12 184,0 144,0 548 219 17,3 1,57
13 198,9 156,0 590 236 17,2 157
14 213,8 168,0 632 253 17,2 1,57

600 9 167,1 131,0 730 243 20,9 1,88
10 185,4 145,0 807 269 20,9 1,88
11 2035 160.0 883 294 20,8 1,88
12 221,7 174,0 958 319 20,8 1,88
13 239,7 188,0 1,030 344 20,8 1,88
14 257,7 202,0 1.110 369 20,7 1,88
15 275,7 216,0 1,180 393 20,7 1,88
16 2936 230,0 1.250 417 20,7 1,88

700 10 | 216,8 170,0 1.290 369 24,4 2,20
11 2381 187.0 1.410 404 244 2,20
12 2594 204,0 1,540 439 24,3 2,20
13 2806 220,0 1,660 473 24,3 2,20
14 301,7 237.0 1.780 507 243 2,20
15 322,8 253,0 1.890 541 24,2 2,20
16 3438 270,0 2.010 575 24,2 2.20

800 11 272,7 214,0 2.120 531 27,9 2,51
12 2971 233,0 2.310 577 27,9 2,51
13 3214 252,0 2.490 622 27.8 2,51
14 345,7 271,0 2.670 668 27,8 2,51
15 369,9 290,0 2.850 713 27,8 2,51
16 394,1 309,0 3.030 757 27,7 2,51

900 12| 334,8 263,0 3.300 733 31,4 2,83
13 362,3 284.0 3.560 792 31,4 2,83
14 389,7 306,0 3.820 850 31,3 2,83
15 417,0 327.0 4.080 508 31,3 2,83
16 | 444,3 3490  4.340 965 31,3 2,83
17| 471,6 370,0 4.600 1.020 31,2 2,83
18 | 498,8 3920 4.850 1.080 31,2 2,83
19 | 5259 413,0 5.100 1.130 31,2 2,83

1000 | 13 | 403.1 316,0 4.910 982 34,9 3,14
14 4337 340,0 5.270 1.050 34,9 3,14
15 | 4642 364,0 5630 1.130 34,8 3,14
16 | 494,6 388,0 5.990 1.200 34,8 3,14
1T 525,0 412,0 §.340 1.270 34,8 3,14
18 555,3 436,0 6.700 1.340 34,7 3,14
19 585,6 | 460,0 7.050 1.410 34,7 3,14
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Budng| Chiéu Dién | Bonvi Théng s6 tham khao
kinh | diy t"“'héTét lkhﬁa M6 men quan [M& dun cia m3t| Ban kinh quan | Dién tich bao
ngoat ¢ wong tinh truc cét ngang tinh quanh
ngang
D, t A w I Zz R )
mm | mm cm’ | kg/m | em*(x10%) | em’(x10) cm m‘/m
1100 14 4776 375,0 7.040 1.280 384 3,46
15 511,3 401,0 7.530 1.370 38,4 3,46
16 5449 428,0 8.010 1.460 38,3 3,46
17 578,4 454,0 8.480 1.540 38,3 3.46
18 611,9 480,0 8.960 1.630 38,3 3,46
19 645,3 506,0 9.430 1.710 38,2 3,46
1200 14 521,86 408,0 9.170 1.530 41,9 3,77
15 558,4 438,0 9.800 1.630 41,9 3,77
16 595,1 467,0 10.400 1.740 41,9 3,77
17 631,8 496,0 1.110 1.840 41,8 3,77
18 668,4 525,0 1.170 1.950 41,8 3,77
19 704,9 553,0 1.230 2.050 41,8 3,77
20 7414 5820 1.280 2.150 4,7 3,77
21 7778 611,0 1.350 2.250 41,7 3,77
22 814,2 638,0 1.410 2.350 41,7 3.77
1300 16 645,4 507,0 1.330 2.050 45,4 4,08
17 586,2 538,0 1.410 2.170 45 4 4,08
18 7250 569,0 1.490 2.290 45,3 4,08
19 764,6 600,0 1.570 2.410 45,3 4,08
20 804,2 631,0 1.650 2.530 45,3 4,08
21 843,8 662,0 1.730 2.660 45,2 4,08
22 883,3 693,0 1.800 2.780 45,2 4,08
1400 16 695,7 546,0 1.670 2.380 48,9 4,40
17 738,6 580,0 1.770 2.520 48,9 4,40
18 781,5 613,0 1.870 2.670 48,9 4,40
19 824,3 647,0 1.970 2.810 48,8 4,40
20 8671 681,0 2.060 2.950 48,8 4,40
21 909,8 714,0 2.160 3.080 48,8 4,40
22 952,4 748,0 2.260 3.230 48,7 4,40
1500 19 884,0 694,0 2.420 3.230 52,4 4,71
20 9299 730,0 2.550 3.400 52,3 4,71
21 975,7 766.0 2.670 3.560 52,3 4,71
22 1.021,5| 802,0 2.790 3.720 52,3 4,71
23 1.067,2| 838,0 2.910 3.880 52,2 4,71
24 1.112,9]| 8740 3.030 4.040 52,2 4,71
25 1.158,5| 09,0 3.150 4.200 52,2 4,71
1600 19 493,7 741,0 2.950 3.690 55,9 5,03
20 992,9 779,0 3.100 3.870 55,9 5,03
21 1.041,7] 818,0 3.250 4.060 55,8 5,03
22 1.080,6 | 856,0 3.400 4.240 55,8 5,03
23 1.139,5| 894,0 3.540 4.430 55,8 5,03
24 1.188,3| 933,0 3.690 4610 55,7 5,03
25 1.237,0] 971,0 3.840 4.800 55,7 5,03
Ghi chu:
- Théng sb ky thuat clia coc dng tuan thi theo tiéu chuan TCVN 9245:2012 SPP 490
- Chidu day in dam va nghiéng trong bang Ia chiéu day t4i thiéu clia coc vit ieng véi dwrng kinh coc trong (ng
- ?taa 5;riul;‘r;t)ng ddi cta khéi lvgng don vi duoc tinh theo cong thire sau ing véi trong lugng rigng clia thép 14
va dugc 1am trdn dén ba chi sé theo tiéu chudn ISO 1517: 2009. Trong truéng hop Ién hon 1000 kg / m & lam tron
dén bbn chir s
Trong dé:
W=0,02466 x t x (Dgt) W 1a khéi lwgng don vi clia dng (kg/m)
T Ia chiéu day clia éng (mm)
Dy la dwémng kinh ngodi cia éng (mm
0.02466 |2 hé s6 chuyén ddi don vi dé tinh toan W
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Bang C2. Hinh dang va dung sai kich thwéc cho phép

danh nghia)

| Hang myc Dung sai Chuy Ghi
Dudng Trie mii coc +0,5% PE do dwong kinh ngodi | Gia i do
kinh- dung phép do chu vi @2 tinh | thyc té
mgoai va ¢ thé s dung gia trj do
(Dp) hodic_ dwéng kinh ngoai
chuyén ddi ti» gia tri do. Viéc
quy ddi gilra dudng kinh
ngoai (Dy) va chuvi (I} dwge
tinh bdi cong thire sau:
D, = UTI
Trong dé:
D,: Budng kinh ngoai
I: Chu vi ngoai
[1=3,1416
Chitu | Chiduday | Budngkinh | + Khong xac dinh
day dwéi 16mm |  ngoai dudi - 06mm
500 mm
) Buwing kinh | + Khéng xac dinh
ngoai tlr 500 - 0,7mm
t&i 800 mm
Budng dinh | + Khéng x4c dinh
ngoai tir - 0,8mm
800mm tdi Banh gia tot
1600mm
- Chieuday | Dwéngkinh [+ Khéng xac djnh -
tlr 16mm ngodi duéi - 0.8mm
tré lén 800 mm
Bwrang kinh | + Khdng xac dinh
ngoai tir - 1,3mm
800mm t&i
1600mm
+ Khéng xac dinh Két qua
oy - Omm = nghiém thu
Chléu dai (L) R {Bénh gla
tét)
Dwéi 0,1% cla s
chiéu dai (L). Trong Két qua
D cong (M) g R ‘éﬁ@, = Dann ais
i ong i6 m, - nh gi
thi tr 6 mm tr& t tat)
xuéng
Dd phdng cla dau mit @& tao hinh cho | T& 2 mm tr& xudng Ket qua
méi han chu vi tai cang trudmg (h) e T '}%’%’r‘: si’;“
fot)
D6 vudng g6c cua dau mit @8 tao hinh [ Dwéi 5% cua Két qua
cho méi han chu vi tai céng truéng (h) dwdng kinh ngodi ol U 8 nghiém thu
nhwng khéng lén s 7 Ale (Danh gia
hon 4 mm tot)
D0 trén cla dau mat tao hinh cho moi | 1% hodic nhd hon | OR = 100 X ID45~D1as/Dnom 5
han chu vi tai cdng trueéng (OR) re Két qua
nghiém thu
(Doom 1 Budng kinh ngoai (Ba{é':)g'é
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Bang C3. Dung sai sai léch vi tri cia méi han chu vj tai cong trwong

a)b)

Pon vi; mm
Puwéng kinh ngoai, D, (mm) Dung sai
D,<700 £2
700=D,<1016 £3
1016<D,s2000 <4

chu vi) khi tién hanh han tai cdng trudng xay dyng.

Ghi chii: Sir sai l&ch vj tri 1a s\ sai léch ve durdng kinh ngoai ciia hai Ong don & dau dwéng ong {gid trj chuyén ddi sang
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Phuiyc D
(Tham khao)
Hinh dang, kich thwée va dé 1én dung sai cha canh thép

CZ{

Dué‘nghénchuviwinh&mdw._ y

Miging thép cho epc gld
\ {phia trong cla coe)

i
2] han chu vi (3 ci
Bueng han chu v tai nh mdy . A Bogn co¢ gitra
Budng han chu v 131 nha méy
Ong hé
Boan coc duti

Hinh D1. C4u tao coc éng thép c6 mét tng canh & mii thi cdng bing phirong phap xoay
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Bang D1. B I&n dung sai cha canh thép

Tham sb Ky hiéu Dung sai
Buéng kinh ngoai clia doan éng ;
ng&n g4n véi canh thép D, Tuén theo TCVN 9245:2012
Chiéu day clia thanh doan éng 2 ,
ngéin gén véi canh thép Te Tuan theo TCVN 9245:2012
Chidu dai doan éng ngén (mm) L +0Kh6”g quy dioh
Dw +2% va £15 mm
Buwéng kinh canh thép D +2% A 115 him
Chidu day canh thép tw Tham khao Bang 2
Chiéu dai phan nhé ra clia canh | W1, W2, T )
thép (mm) W3, W4 +4% clia dudng kinh ngoai canh thép va 15 mm
Buéc clia canh thép (mm) p 5 mm

Bang D2. Chiéu day ctia canh thép

Chiéu day Chidu rong ctia tAm ban ddu (m)

{mm) . <186 14,65W<2,0 2,0sW<25 | 2,55W<315 | 3,155W<4,0 | 4,0sW<5,0
252t>40 +0,70 +0,70 40,70 40,70 +0,70 +0,70
402t>863 +3,70 +3,70 +3,70 +3,70 +3,70 +3,70
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Phuluc E
(Tham khao)
Céc muyc xem xét kiém tra va cac tiéu chi

Xem xét va kiém tra trong qua trinh ha coc

Trinh tw thye hién Hang muc xem xét, kiém tra Tiéu chuin
Kiém tra;
Tikp nhan coc : g:::: Slonvrec Tham khao ban vé 08 dugre duyét vé phy lyc B
* Chiku dai
Sy
Kidm tra tim coc, tim tdm
Lip a3t thm xoay S 105y
| Lép dit doan mdi coc J
ol e
r Ha dopan mdi coc I
lapwuengaémpm:whannéicoc J
l Ldp @&t dogn coc tidp theo | K““"."'“_"“"'é""i‘“"’""i“' Tham khéa phy lyc B ) J
.ﬂw—
@ Kidm tra khoing hér 1~dga ]
e S {Ki2m tranpe quan
r Pl oo Goga oo l Kiém tra han + Kndng o6 vét nirt v chdng chéo
* Gia ¢ qua mirc. Ldm nhét S mm
* Cét xén; Lén nhdt 0.5 mm
Kidm tra khéing pha hiy P thube vio yhu el cdng vite)
# X-Ray. JIS Z 3104 t Leve! 3 hodc cao hem
% UT: JIS Z 3060 Level 3 ¢ cao hen
Luew §: Ttk cla NDT 14 1 1in o8 wii 20 mbi hin tai cdng trdng,
tham cb tir 4 urdmg, 30am chidu dai chu W mBi wdng.
I Tidp tye ha coe J
G l Kiém tra 45 nghéng ”mmcm&n tra khi ha dogn cos trén} ]
[ Lép a3t doa coc néi va tidp tye ha coc l
@ | Xac dinh Iép ddt chiulye —I ﬁ sy thay ddi cla mé men xodn khi thye hién hay khang ]
r Ngirng ha coc J L g"‘w";‘ 9 lhch tam I +100mm
Kikm tra cao 86 Giu coe
4 L Gom G
l LAp akt hodn trd mét bing l

| o I | né:r:ilae Iéch tAm “;mmm
[ fanagemoseabuce |l somm |
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Phuluc F
(Tham khao)
Nhat ky thi cong
NGUEH P evvoeres e eserssrens
| Tén dy 4n
| BDia chi
Toc 8 Ky higucec | Logicoc 'Burerng kinh Dudrng kinh Nguol 13p
£9e heol
8 gy khuing [ Boan moi coc 1) Boan coc Gra s, | se.
Boan coc gira 1 L) Boga coc cali T's8
Sin phim hd so Kich thude thidtké | Kich thuoe Sai 6 cho phép ©at/ Khong dat
{mm) thye té
{mm)
Crilu dal coc Doan mai | Nra tren + Knbng quy dnh, -0 Bat Knhdng dat
o [ Wa dod +Kibog quy . 3 Bat Khbng Gt
Bogn coc + Khéng quy dinh, 0 Bal Khing dat
gida 1
Bogn coc + Khang quy dnn, 0 Bat Khng dat
gitra 2
Bogncoc | Niratrén + Khing quy dnh, -0 ot Khdng dat
cubi “Nira dudh + Khng quy dinh, -0 Dt Kndng dot
Budmg kinh oo Boan moi +0,5% chu i ngodi x Bat Khéng dat
L=
Boan 6oc £0,5% ¢hu Wi ngodi 2 Bt Khong Gat
gitra 1
Boan coc +0,5% chus v ngod & Bat Kiving dot
gitra 2
Mnm . e . :O,ﬁ%ch}\i I.a Ea mu
cudi
Bl adycoc Boanma | Noauen + Ribng quy gan, 3 Khang dal
coc N dudi + Khng quy dinh, -0 Bat Khéng dst
Boan tac + Khdng quy dnh, 0 Dat Khiing dat
gitra 1
Poan coc + Khdng quy dnh, 0 bat Khéng Sat
Qa2
Doancoc | Niratén + Khéng quy dnh, 0 Bat Knéng dat
cudi Nira duei + Kndng quy dinh, 0 Dat Knéing B3t
Cénh thap Burdng 0.00mm Bat Khong dat
Kinh 8
B ady 0.00mm Bat Khbng dat
Chay Bubng Kinh thong dung cua cgc | B4 ady nbd hon 16mm 800 s Dp = 1600 Kihdrg quy dinh, -0,8mm
&% dly ién hon hobe bang 16mm 800 < Dp 5 1600 Kihdng quy dinh, -1,0mm
Dudmg Kinh thang tung cua o d0stw <63 3 1.1mm
6350w <100 1 1.3mm
Rkt iy i cong o —
NOI dung cong vigc | Nghy thi céng Ther gisn thi céng Blirong | Kii I cng xong 6080 mei cec m
Bogn mid coc - coc (Bb | TR th chng xong doan co< gioa | m
Hin ndi cec . diylp [ KRilh cong xng Gon cic gioa 2 m
Boan coc gora tr 1 . a4 ™K thi cdng xong doan coc cubi m
Hén ndi coc - - .
Bran coc goa thir 2 > ) Trize khi 13 ogn €Ot adn 1000
L nghiéng
Fdn ndi cac - K& nhan i i e Linh (trong thén gian th cong)
Boan ¢oc culi B "My thi cong
Bogn ot 6in p Gudn 1 ma men xo8n Wim
- %ac Gnh gid & MG men xodn 11 han
s XA Grih A 1 L4 Trong 0w coc
Tong Gitr Xac nhjn g8 xuyén sau cGa coc mm
Bdo cio Hyng e Kich thirge thilt | KIch theabe | Ga sy giam ma men xoBn? C& khang
b thye té
| Cao 6 ali ook G m Gl m Cd sy giam t& trong thang dimg? v Whong
L6p Gl chiu <, B¢ Ginh mé K. B8 wiyen 380 qué du'? Ca kndng
men xobn (KNm)
["L8p &bt chiu iy, 3B¢ Ginh cao 6L m GL- m Cé'rung hay 8n do7 T Kiong
80 (m)
Wb men ngung (KNm) Khen Clsul wror? C& Khbng
Cao ab moi coc {m) Gl m Gl m Tl j: XA¢ (hgn cac 46 trong qua Nk B4 chng Gcan £oc kN
D& xuyén sdu cud coc (m) m []
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Phu luc G
(Tham khao)
Nhat ky han coc
NGUOT P,
Téndy an
Bjachi
Hang myc N§i dung
M3 1D {try, coc, méi ndi)
Ngay han
Cing | ©idu | Theitié
tac kiér:n

thi thoi | Nhigt g
cong | Bl [T 5 g6
Didu | Doléch

kién
hlgen Khoang cach géc

Bidu | Phuong phédp han
kién
han | May han

Que han {loai..)
Bign ép
Nhiét 3¢ [am néng ban diu

D4 sach goc vét
Sé lwgng mdihan dat yéu clu

GCdng | Tén the han

téc
han | Chimg chi han
Thdi gian han
Kidm | Kiém | vétnin
tra tra =
mlgc CAl dudi (s 0,5mm)
Boan chdng lén nhau
Lé
Chiy
Kiém
tra
khéng
phé
hiy
Chinh stva nhit ky han
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Phuluc H
{Tham khao)

Lwa chon may thi cong theo dwong kinh coc
Bang H1. Thiét bi va may méc chinh trong phwrong phap thi cong xoay coc dira trén may co s&

Tén

Yéu cau ky thuat

Ghi chd

May ha cgc chinh

May ha coc nhé gon

D,300 - 600 (C6 thé Ién t&i D, 600
thy thudc didu kién dat)

May khoan

Poéng co khoan 10~550 kN.m

Loai thay lyc

Thiét bj cung cép e nén

Véi dong co khoan sl dyng loai
20~60kN.m

St dung dé bd sung lyc ddy

Khuén dén dung dé xoay Y'éu cau tiy thudc loai dwéong St dyng dé xoay coc
coc kinh coc
- Yéu ciu tuy thudc loai dwdng .
Coc gid inh 696 S dung dé xoay cgc
Can tryc cho dja hinh gé ghé :
Cén cdu phy try Sieatm ol Lyc nang tir 2.9t
I — Yéu cdu ki thuat cho can tryc di N el thidk

dong

Han th( céng hodc han ban ty

Trong tredng hop ndi coc dng thép tai

My hai dong cbng trwdng

May cit bing ga

Bén thép dat trén nén dat Néu can thiét

D4y cung cap ngudn dién ; 5

hosic may phat dién Khoang 60kVA S dung cho may han

Bang H2. Thiét bj va may méc chinh diing cho phwong phap thi cong xoay éng vach [C.2]

Tén Yéu cu ki thuat Ghi chi

May xoay éng véch Thuy lec D, 400 - 1600

Thiét bj thuy le

Loai tiéng dn thap, loai tiéng on siéu
thép

Qéi trong cho may xoay
ong véch

Ban hodc vun bé téng Slab or
concrete rubble

St dung loai 10 tan, 20 tén, 30 tan, 40
tan

Thanh neo phan iyc

Tly thugc cho méi loai may

Khuén dén st dung dé thu lec xoay

Tuy thuéc cho méi loai du'g*a:lg

Vong xodn M S e Khuén din st dung dé kep éng
Coc gia Tuy thudéc cho méi loai may
Can cdu phy trg Cén truc banh xich Lic nang tir 50 tn dén 200 tan

May xtic gau nguoc

Dung tich gu x4p xi 0,2 - 0,4 m®

Néu can

May han

Han thd cbng hodc han ban tw
déng

Trong trvdng hep ndi coc 6ng thép tai
céng trwdng

Béan thép dat trén nén
dat

Xép xi 1,5m x 6,0m x 10 mm~
20 ban

Pat dudi may khoan coc hodc dwédi cin
truc

Day cung cép ngudn
dién ho&dc may phat dién

Khoang125kVA

Dung cho méay han

Ban thép dst trén nén
dat

X4&p xi 1,5m x 6,0m x 10 mm—20
ban

Dat dudi may khoan coc hodc dwdi can
truc
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Béng H3. Dic tinh ky thuit cla may co s& va thiét bj xoay coc gén trén may co s&

May DHJ-12SP DHJ-25SP
M6 men xoay: Nhd nhét téi Ién nhat (kN.m) 16—98 30-276
Téng chiéu dai L(m) 5,04 5,97
Truéc L1(m) 2,80 3,39
Sau L2(m) 2,24 2,58
Chidu cao 16n nhat H(m) 9,01 14,68 i
Chiéu cao may khoan rudt ga H1(m) 1,55 2,00
Hanh trinh lén nhét cla mi khoan S (m) 6,9 10,7
Cac gia don vi H2(m) . 1,65
Tdng bé réng W(m) 2,42 2,53
Véng hdi chuyén R(m) 2,24 2,61
Téng chigu dai khi van chuyén Lt(m) 8,69 13,68
Téng chidu cao khi van chuyén Ht(m) 2,79 2,85
Tdng trong lweng thiét bj (tan) 14,4 - 33,00
Liwre nén (kPa) 70 107
Puédng kinh coc (mm) ~267,4 ~400

. Hl

Lt

Ser 44 thé hién vi dy hinh dang bén ngoai va kich thirdrc clia
mady thi cdng hang ndng (rang qud trinh thare hign)

Hinh H1. So db tdng thé may co sé& va thiét bj xoay coc gin trén mdy co s&
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Bang H4 thé hién cac dic tinh ki thuat cla phuong phap xoay coc dya trén méy co s& va phwong
phap xoay éng vach va Hinh H1,H2 thé hién vi dy so dd tong thé.

Béang H4. Dic tinh ky thuat phwong phap thi cong dwa trén may co s& va may xoay éng vach

.l . Trong lwong | M6 men xoan I6n | May co ban
Bjc diém ky thujt thi cong may (tf) nhit  (kN.m) tiéu chuin
Xoay cocdya | Khoan thiy lyc 25~32 276 DHJ-25
trén méy co sé¢ | Khoan thay lyc 34~54 548 DHJ-45
Loail.D.1,5m 26,1 1400 RT-150
Logil.D.2,0m 30,0 2170 RT-200AII
Xoay éng vach Loail.D.20m
(Céng su 4t 16n) 341 2958 RT200H
Loai l.D. 2,6m 46,5~55,0 8000 RT260H
Véng xon Khoang xoay 1.D 2.0m
\ P o Coc bng thé
: Vong xodn
HC7, W\
Cqc éng thép
|
A I
Béi trong
. e

Hinh H2, So dd téng thé may xoay éng vach (Vi du: loai dwdng kinh 2000) [C.6]
Lwc nén xoay phai dwoc thirc hién bang cach chon may cé cong suét dang tin cay dé dap (ng diéu
kién thiét ké va cho phép thirc hién an toan theo dudng kinh coc va dét diéu kién. Bang H-5 thé hién vi
du v& may tiéu chudn duoc Ia chon theo dudng kinh coc.
Bang H5. Lwa chon may tao lyc nén xoay (Vi dy)

BPuwong kinh coc (mm) May tao lwc nén xoay Céu banh xich | Giu nguwoc
D, 300— 600 Thiét bj gén trén may co s& s 04m’
D, 400—600 May xoay éng vach 1.D. 1,5m 65t 04m’
D, 600—1200* May xoay éng vach 1.D. 2,0m 100t 04m®
D, 13001600 May xoay éng vach 1.D. 26 m 150t 0,4 m*

* Trong truérng hop duwérng kinh canh thép Ién hon hoc béing 2.000mm, lwa chon may xoay éng véch 1.D.2.6m
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Phu tuc |

(Tham khao)

Téng quan v& hé théng do lwdng va quan tric

Hinh 11. Vi du v& h¢ théng do lwéng va quan tric
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Lép dyng coc vit

Cén clu

=

4

Vi
g |

—

Phy luc K
(Tham khao)

M6t sb bién phap xir Iy khi thi cong coc
Trwdng hop dang thi cong gép phai da md coi

BUOC-2 = BUOC-3 = BUOC-4 =>
Xoay coc mdl Nhd eoc Logi bd churémg Rot bng
nggi vt bing éng véch va
khoan va giu ngam 1ip dét

Bl
dao
.\ Bamb
w @
Chis thich:
Khi riit co¢ chn theo dbi cae diu higy
bién dang

BUOC-5 => BUOC-6=> BUOC-T=2>

Lip d3t doan
cqc phye vy
thi cbng

Ting chiu lye it ké vacandd _ thyc i

TCVN 12111:2018

BUOC-8

Ha ddu coc 16
thng chiu lye va
hoan thign

Hinh K1. Bién phap xi ly khi dang thi cong gip da méd coi

i
1 Dp hodc ¥m

hen
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Truong hop da khao sat dwoc da mo cdi c6 trong dat
BubcS e> Buoch => Bubc7 => Buoc8 => Buicd

Buwoc 2 =D Buwécd => Buicd =
Xoay ha Lipdyngdoan  Ha coctéiting

Budc1 =
Lépdstmdy  Logibd chung ngai Nhé coc Lépdyngoocmii  Vitcoe Lp v han doan
vit coc vt bling ng khoan khoan vA mii cocnéi coc ndi cocphycvythi  chiu iy va hodn
va ghu ngoam Wp i 16 tiép chng thign
: khoan :
! il
CAn.cu banh /3 il
xich / g i
A
oe vit Thén coc
Lip dat
Boan coc phyc |
H Han wiicong ]
- - - ‘ = aam - -
- -"'-4&-_—__- _—: :‘"; - -EI'__'_E- -E;E- ﬂE-
Coc Lip a3t o Hi .IH v
khoan | i H'
| p;micoi | E !”i H
Ié::gm‘glgglhlétkévémdgmﬁ ﬂ
1 Dp hojicTon hon

Hinh K2. Bién phap xtr Iy khi khao sat dwgc da mo coi xuét hién tai vi tri ha coc
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Trwdng hop cao do ting chiu lec thiee té thap hon cao dd thiét ké - Gidi phéap 1 tang chiéu cao bé coc

Bé coc
= 228 T
{Mé& rong)

o - i

1Dp hodc km hon Thay d8i chitu cao bé méng khi x&y ding b3 coc

Cao 86 thng chiu lyrc it !gl Cao 66 ng chiu lee thieg té

7 1jd. | 1Dpnozcionhon

Hinh K3. Bién phap xtr Iy khi cao d tang chiu lwc thip hon cao do thiét ké
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Trwémg hgp cao dj tang chiu lyc thye té thdp hon cao df thiét ké - Gidi phap 2 han thém coc ngén

Caodg | g -1 \ f_Cao 69 dinh coc thiét ké 77777,
dinh cqc thibl k& T%‘w i‘\ }4 _ " i

f

!

! !

I !

li |

! I

| I Il

| Cao 8 thng chiu lye thit ké | R

it > 1Dp ho3CTon hom —r -

Hinh K4. Bién phap xt¥ ly khi cao dé ting chiu lyc thidp hon cao dd thiét ké
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Buéc - 1

Ha cqc dén cao d§ thiét
ké bling dogn coc phyc

vy thi cong

Cao do dinh co ﬂ

thiét ké

Buwéc -2
Xoay coc nhb [En
dén cao d§ thi cing méi han

—_—

=

HAD phuc vy thi conid!

Cao dd thng chju lyrc thiét ké
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Trwdng hop cao do 16p chdng miii thap hon cao do thiét ké - Giai phap 3 han thém coc dai

Buwéc -3 Buéc-4 Buwédc-5

Han néi dai coc trén may Lép dyeng doan coc phyc Ha coc dén tan chiu lye

x0ay coc wy thi cdng va hoan thign
Noidaicoc  Boan cpc

[ L bl [
a0 4o dinh cbd Noi dai coc
thiét ké

Cao d¢ thng chiu hre thyre té

1Dp hodc Iém hémel =

Hinh K5. Bién phap xtr Iy khi cao dé ting chiu lwe thip hon cao db thiét ké
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Trwdmg hop cao d6 Iop chdng mii cao hon cao d6 thiét ké

Buéc-1 >  Bubc-2 = Budc-3 => Buwic-4 => Buoc-5

Lép dyng egc Vit cge Lip dyng doan coc Xoay coc Clcoe
than va han than phyc vy thi cong dén thng chiu ve
Cltepe
Dibm thay 6i
chieu day opc thiél ké

Gt egc bing méy cht gas.
Luru e Goo 6 dibm thay 85 chidu ddy eoc due ube dind 1 thibt sk

o

Hinh K6. Bién phap xtr ly khi cao dé ting chju lwc cao hon cao do thiét ké
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Thw muc tai ligu tham khao

[1] TCVN 2737:1995, Tiéu chuan tai trong va tac dong

[2] TCVN 9386-2012, Tiéu chudn Thiét K& Cong Trinh Chju Bgng DAt

[3] TCVN 9437:2012, Khoan tham do dja chat céng trinh

[4] TCCS 03/2012-TCDBVN (2012), Tiéu chuén thiét ké coc éng thép dang giéng

[5] TCCS 02:2010/TCDBVN (2010), Tiéu chuan thi cdng ciu - AASHTO LRFD

[6] AASHTO LRFD Bridge 2012, Tiéu chuan thiét ké chu (Specification for Bridge Design).

[7] JRA 2012, Tiéu chudn thiét ké cau dudng b (Specification for Highway Bridges);

[8] JRA 2007, Handbook of Pile Foundation Construction (Hwéng dén thi céng méng coc);

[9] RTRI 2012, Tiéu chuén thiét ké két cau dwéng sét va phan gidi thich (Design Standards for
Railway Structures and Commentary).

[10] JIS A5525, Specification for Japanese Industrial Standard rules for welded steel pipe.

[11] ASTM A252 - 98 (2007), Guideline for Steel pipe pile welding and casting

[12] Hwéng dan thiét ké coc éng thép (2012), NSSMC va nhém nghién ctru Tredng BH GTVT (ban
song ngi¥ Anh-Viét)

{13} Recommended Practice for Planning, Designing and Constructing Fixed Offshore Platforms—
Working Stress Design, API, 2012.

Céc tiéu chuén thi nghiém dat trong phong

[14] Water Content - ASTM D 4643

[15] Specific Gravity - AASHTO T 100 (ASTM D 854)

[16] Grain Size Distribution - AASHTO T 88 (ASTM D 422)

[17] Liquid Limit and Plastic Limit - AASHTO T 90 (ASTM D4318)

{18} Direct Shear Test - AASHTO T 238 (ASTM D 3080)

{19] Unconfined Compression Test - AASHTO T 208 (ASTM D 2166)

{20] Unconsolidated-Undrained Triaxial Test - ASTM D 2850

[21] Consoalidated-Undrained Triaxial Test - AASHTO T 297 (ASTM D 4767)

[22] Consolidation Test - AASHTO T 216 (ASTM D 2435 or D 4186)

[23] Method of classification of geomaterials for engineering purposes — JGS 0051
[24] Method of Unconfined Compression Test of Soil - JIS A-1216

[25] Method of Test for Specific Gravity and Absorption of Fine Aggregate- JIS A-1109
[26] Method of Test for Water Content of Soils — JIS A1203

[27] Method of Test for Density of Soil Part icicle — JIS A1202

[28] Method of Test for Wet Unit Weight — JIS A1225

[29] Method of Test for Minimum and imum Density of Sand - JIS A1224

[30] Method of Test for Grain-size Distribution of Soils - JIS A1204

[31] Method of Test for Liquid Limit Test and Plastic Limit Test — JIS A1205

[32] Method of Test for Moisture-density relation of soil - JIS A1210
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[33] Method of California Bearing Ratio — JIS A1211

[34] Method of Consolidation—JIS A1217,1227

[35] Method of Test for Unconfined Compression test —JIS A1216

[36] Method for triaxial compression test on soils —JGS 0521,0522,0523,0524

[37] Method for consolidated constant volume direct box shear test on soils—JGS 0560
[38] Method for consolidated constant pressure direct box shear test on soils—JGS 056

Céc tiéu chuén thi nghiém g4 trong phong

[39] Determination of Elastic Module - ASTM D 3148

[40] Triaxial Compression Test - AASHTO T 286 (ASTM D 2664)

[41] Unconfined Compression Test - ASTM D 2938

[42] Splitting Tensile Strength Test - ASTM D 3967

[43] Method for unconfined compression test on rocks —JGS 2521

[44] Method for triaxial compression test on rocks—JGS 25631,2532,2533,2534

[45] Method for splitting tensile strength test on rocks —JGS 2551 Specifications for In-situ soil

tests
Céc tiéu chuén thi nghiém dét tai hién truong

[46] TCVN 9351-2012 Dat xay dyng : Phuong phéap thi nghiém hién treéng - Thi nghiém xuyén
tiéu chuén ( SPT)

[47] TCVN 9352-2012 B4t xay dyng : Phuong phap thi nghiém xuyén tinh

[48] 22 TCN 355-06 - Quy trinh thi nghiém cét canh hién trudng

[49] ASTM D 1586, Standard Test Method for Standard Penetration Test - AASHTO T 206

[50] ASTM D2573, Standard Test Method for Field Vane Shear Test in Saturated Fine-Grained
Soils - AASHTO T 223

{51] ASTM D4700 — 15, Standard Guide for Soil Sampling from the Vadose Zone

[52] ASTM D 4719, Standard Test Method for Prebored Pressuremeter Testing in Soils

[53] ASTM D 5092, Standard Practice Design Installation of Ground

[54] ASTM D5778, Standard Test Method for Electronic Friction Cone and Piezocone Penetration
Testing of Soils u

[55] ASTM D 6635, Standard Test Method for Performing the Flat Plate Dilatometer

[56] ASTM D 6066, Standard Practice Determining Normalized Penetration Resistance of Sands
for Evaluation of Liquefaction Potential

[57] Static Cone Test- ASTM D 3441

[58] Plate Bearing Test - AASHTO T 235 (ASTM D 1194)

[58] Well Test (Permeability).- ASTM D 4750

[60] JGS 1531-2012, Pressuremeter Test for Index Evaluation of the Ground

[61] JIS A 1219, Method For Standard Penetration Test

[62] JIS A 1220, Method For Mechanical Cone Penetration Test
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[63] JGS 1411, Method For Field Vane Shear Test

[64] Method of Penetration Test for Soils — JIS A-1219

[65] Method for Dutch double-tube cone penetration test —JIS A-1220
[668] Method for Portable Cone Penetration Test —JGS 1431

[67] Pressuremeter Test in Borehole —JGS 1421

Céc tiéu chuan thi nghiém da tai hién trrong

[68] Deformability and Strength of Weak Rock by an In-Situ Uniaxial Compressive Test - ASTM D
4555

[69] Determination of Direct Shear Strength of Rock Discontinuities - ASTM D 4554

[70] Modulus of Deformation of Rock Mass Using the Flexible Plate Loading Method - ASTM D
4395

[71] Modulus of Deformation of Rock Mass Using a Radial Jacking Test - ASTM D 4506

[72] Modulus of Deformation of Rock Mass Using the Rigid Plate Loading Method - ASTM D 4394

[73] Stress and Modulus of Deformation Determination Using the Flatjack Method - ASTM D 4729

[74] Stress in Rock Using the Hydraulic Fracturing Method - ASTM D 4645

[75] Method for In-situ Direct Shear Test on Rocks —JGS 3511

[76] Method for In-situ Rigid Plate Loading Test on Rocks —JGS 3521

[77] Method for Pressuremeter Test on Rocks —JGS 3531
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